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1 Objeto

Este Reglamento Particular describe, en cumplimiento del apartado 3.2 del
Reglamento General para la certificacion de Productos y Servicios con Marca N, en
adelante el Reglamento General, el esquema de certificacién para accesorios para

tuberias de cobre.

El Reglamento General citado prevalece en todo caso sobre este Reglamento

Particular.

LaMarca N paraaccesorios de cobre soldados por capilaridad, en adelante la Marca, es

una marca de conformidad de este producto con la norma UNE-EN 1254-1.

La solicitud de la Marca debe realizarse segun se determina en el apartado 5.2 de este

Reglamento Particular

En este Reglamento, cuando se cita la palabra “fabricante”, peticionario” o
“licenciatario”, se esta haciendo mencién a todo aquel que, como minimo, dispone y

efectda los siguientes procesos de fabricacion:

- Corte

- Doblado
- Formado
- (Calibrado
- Biselado
- lLavado

- Control final del producto;

los cuales han de estar perfectamente definidos en todo momento, siendo obligada
su declaracién a AENOR por parte del peticionario o licenciatario. Para aquellos casos
en que el fabricante, peticionario o licenciatario no disponga o realice la totalidad de
los procesos en instalaciones propias, se adquirird la condicién de fabricante,
peticionario o licenciatario cuando las actividades a realizar durante las auditorias

previstas se lleven a cabo en todas y cada una de las plantas de fabricacién en donde
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se haya realizado alguna operacién o proceso, lo cual debe estar declarado a AENOR

en todo momento.

2 Documentacion de referencia

A continuacion se relacionan las referencias y titulos completos de los documentos o
normas que se citan en el resto de este Reglamento Particular. En lo sucesivo podran

citarse unicamente por su referencia (siempre sin afio):

- Reglamento General para la Certificacion de Productos y Servicios con Marca N
(2020-07).

- UNE-EN 1254-1:1999 - Accesorios de cobre para soldeo, o soldeo fuerte por
capilaridad para tuberia de cobre.

- UNE-EN ISO 9001:2015 - Sistemas de gestion de la calidad. Requisitos.

- UNE-EN 723:2010 - Cobre y aleaciones de cobre. Método para Ila
determinacion por combustion del contenido de carbono en la superficie interna
de los tubos, o de los accesorios de tuberia, de cobre.

3 Organo de gestién

La gestion de este esquema de certificacion se encomienda, en los términos previstos
en el Reglamento General para la Certificacion de Productos y Servicios, en adelante
el Reglamento General, al Comité Técnico de Certificacion CTC-004 “Tubos y

accesorios de cobre y otros componentes para su instalacién”, en adelante el Comité.

Los trabajos del Comité se rigen por el Reglamento General de los Comités Técnicos de

Certificacion y el Reglamento particular del propio Comité.
Los datos de contacto de la Secretaria son:

Direccion: Génova, 6 - 28004 MADRID - ESPANA
Teléfono: (+ 34)914 326 000

Correo electrénico: sectcO04@aenor.com

www.daenor.com
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4 Definiciones

Son de aplicacién todas las definiciones contenidas en las normas indicadas en el

capitulo 2 de este Reglamento Particular, ademas de las siguientes:
Familia: Conjunto de accesorios que tienen la misma forma.

A efectos orientativos se definen en el Anexo F, algunas de las familias y sus accesorios,

alosqueserefiere lanorma UNE-EN 1254-1.

5 Concesion del Certificado

5.1 Proceso de concesion

El proceso de concesidn se ajustara a lo establecido en el capitulo 4 del Reglamento
General y en el resto de este capitulo.

5.2 Solicitud

La organizacion, que desee que le sea concedido el Certificado de la Marca N, de
producto dirigira su solicitud, de acuerdo al contenido del modelo de solicitud (Anexo

A), alaSecretaria del Comité.
Dicha solicitud ird acompafiada de la siguiente documentacion:

- Cuestionario de informacién general del fabricante (Anexo B).
- Cuestionario descriptivo del producto (Anexo C), donde se relacione la totalidad de
las familias para las que se solicita el Certificado AENOR y que, en el momento de la

concesion, se incluirdn en el Certificado emitido por AENOR.

La solicitud de la Marca debe realizarse por productos destinados al mercado nacional
conforme alanorma UNE-EN 1254-1.

La solicitud no podra tomarse en consideracion si el control interno del fabricante y el
sistemade lacalidad, definido en el Anexo D de este documento, no funciona al menos

con seis meses de antelacién a la fecha de solicitud.

5.2.1 Ampliaciones de certificado
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Para cualquier ampliacion del certificado de Producto inferior al 20% de las
referencias yacertificadas, el cliente enviard ala Secretaria del Comité el cuestionario
descriptivo con las nuevas referencias (Anexo C). La Secretaria del Comité propondra
al Director General de AENOR la ampliacién solicitada por el cliente e informara al

Comité en la siguiente reunién sobre dicha solicitud.

Durante la siguiente auditoria en fabrica, se tomaran muestras de las referencias

objeto de la solicitud de ampliacion.

Si la solicitud de ampliacién del certificado de Producto es superior al 20% de las
referencias ya certificadas, se debera de realizar una toma de muestras en el centro
de producciénde las referencias solicitadas. Sobre las muestras tomadas se realizaran
los ensayos de seguimiento indicados en el capitulo 55 de este Reglamento

Particular, y los resultados se presentaran al Comité.

5.3 Visitalnicial

En la visita inicial, AENOR, utilizando los procedimientos definidos por AENOR,

realizaran los trabajos siguientes:

5.3.1 Auditoria del sistema de la calidad (los requisitos estan establecidos en el Anexo
D). Se asequraran de que, tanto el sistema de calidad como el control interno del
fabricante, estan implantados seguin se describe en el dltimo parrafo del apartado 5.2

de este documento.

5.3.2 Inspeccién del producto, comprobando el control interno del fabricante (ver

Anexo D).

5.3.3 Verificaran la existencia y funcionamiento de los aparatos de inspeccion,

medicién y ensayo, asi como su calibracién.

5.3.4 Elegiran, referenciarany precintaran las muestras necesarias para la realizacion
de los ensayos en fabrica y en el laboratorio reconocido. Esta toma de muestras se
realizara conforme alo indicado en el apartado 5.4 de este documento, levantando la

correspondiente acta (Anexo E).
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5.3.5 Realizacién de los ensayos en fabrica que se reflejan a continuacién:

- Verificacion de los certificados de composicién de la materia prima utilizada
enviados por el suministrador. La composicién sera conforme con el punto 4.2

dela UNE-EN 1254-1.

- Ensayo de presidn para los accesorios con microestructura de fundicién segun
el punto 5.3y 4.5.1 delanorma UNE-EN 1254-1 sobre todas las familias objeto

de certificacién.

- Ensayo de pelicula de carbono segun los puntos 4.5.2y 5.4.1 de lanorma UNE-

EN 1254-1 sobre todas las familias objeto de certificacion.

- Ensayo de resistencia al descincado para los accesorios de aleaciones con mas
de 10% de zinc. El ensayo se realizard segun los puntos 4.5.3y 5.5 de lanorma
de UNE-EN 1254-1 sobre 10 accesorios. Ensayo bajo presién hidrostatica
interna segun el punto 5.2 de lanorma UNE-EN 1254-1 sobre todas las familias

objeto de certificacion.

- Ensayo de resistencia a la corrosién bajo tensiones segun el punto 5.6 de la

norma UNE-EN 1254-1 sobre todas las familias objeto de certificacién.

NOTA 1 - En caso de que el cliente de la Marca esté en posesion del Certificado de Registro de Empresa
de AENOR o algiin miembro de lared iQnet, no sera necesario realizar la auditoria del sistema de gestién
de la calidad, siempre que se haya valorado como conforme el dltimo informe de auditoria, pero se

realizara unainspeccién y toma de muestras inicial.

5.4 Tomade muestrasinicial

Las muestras para la realizacién de los correspondientes ensayos en el Laboratorio,
se seleccionardn al azar por los servicios de AENOR en las dependencias del fabricante.
Las muestras seleccionadas se referenciaran, marcardny precintaran por los servicios
de AENOR. Se seleccionaran 4 accesorios iguales de cada unade las familias objeto de
la certificacidn, excepto las muestras de diametro < de 12 mm de las que se remitirdn

diez muestras.
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El cliente debera enviar las muestras al laboratorio en un plazo no mayor a 15 dias

laborables desde la fecha de inspeccion.

Un juego de muestras igual al anterior sera tomado y precintado por el auditor,

quedando en poder de la cliente como contramuestra, para posibles comprobaciones

ulteriores por el laboratorio correspondiente. Dichas muestras deberdn conservarse

hasta la resolucién del expediente por parte del Comité.

El laboratorio elaborard y remitird a AENOR un informe sobre los resultados de los

ensayos. Dicho informe serd remitido a AENOR y a la Secretaria del Comité.

5.5 Ensayos

Los ensayos a realizar en la primera visita para la concesion de la Marca AENOR se

efectuaran segunla Tabla 1:

TABLA1
Apartado de |la Ensayo INICIAL SEGUIMIENTO MERCADO
norma UNE-EN
1254-1
4.3 Dimensiones y tolerancias TODAS las TODAS las muestras TODAS las
muestras (1l | (1piezaporfamilia) | muestras (1 pieza
pieza por por familia)
familia)
5.4.2 Contenido de carbono (EN 10 familias 5 familias -
723)
4.2.1(UNE-EN16117- Contenido en cobre 1 familia 1 familia 1 familia
2:2014)*
7y7deRP004.02** Marcado TODAS las TODAS las muestras TODAS las
muestras (1l | (1piezaporfamilia) | muestras (1 pieza
pieza por por familia)
familia)
RP004.02rev. 14 8/31 2021-03-12
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La totalidad de la muestra seleccionada destinada a fabrica serd ensayada con los

medios habituales del fabricante.

La muestra para el laboratorio reconocido serd enviada a éste por el peticionario o por

los servicios de AENOR.

* Sélo se determinard el cobre residual presente en el electrolito en aquellos casos en el que el resultado

por electrodeposicién esté por debajo de 99.90 % (véase norma)

** Para medidas de didmetros de didmetro igual e inferiores a 8, no serd obligatorio marcar la N, pero si
sera obligatorio marcar el fabricante para aseqgurar la trazabilidad, segun lo establecido en el Acuerdo
55/2017 adoptado por el Comité el 28 de noviembre de 2017

5.6 Acuerdos

La Secretaria del Comité, una vez recibidos los informes de AENOR y del laboratorio,
presentara al Comité un informe de cardcter confidencial con el fin de que éste emita

su dictamen sobre la solicitud al Director General de AENOR.

En caso de resultar no conforme algun ensayo realizado por el laboratorio aprobado,
el peticionario podra solicitar la realizacidon de contraensayos, que se realizaran en el

mismo laboratorio y siempre sobre la contramuestra de la que ha fallado.

En caso de concesion, el cliente pasara al procedimiento de mantenimiento. En caso
de denegacidn, se comunicara al peticionario las razones y se le dara plazo (que no

serainferior a seis meses) para presentar una nueva solicitud.

6 Mantenimiento del certificado

6.1 Periodo de validez y renovacion

El periodo de validez del Certificado AENOR de Producto serd de cinco afios.

Transcurrido este periodo, se procedera de acuerdo con el capitulo 6 del Reglamento

General de la Marca.
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6.2 Actividades de sequimiento

Las actividades de seguimiento se ajustaran a lo establecido en el capitulo 5 del

Reglamento General y en el resto de este capitulo.

6.3 Visitas de sequimiento

Durante el periodo de validez del Certificado AENOR de Producto, AENOR efectuaran
una visita anual de sequimiento, utilizando el procedimiento definido por AENOR,

realizaran los trabajos siguientes:

6.3.1 Auditoria del sistema de la calidad (los requisitos estan establecidos en el Anexo
D). Se asequraran de que, tanto el sistema de calidad como el control interno del
fabricante, estan implantados segun se describe en el dltimo parrafo del apartado 5.2

de este documento.

6.3.2 Inspeccién del producto, comprobando el control interno del fabricante (ver

Anexo D).

- Verificaran la existencia y funcionamiento de los aparatos de inspeccién, medicién y

ensayo, asi como su calibracion.

6.3.3 Elegiran, referenciaran y precintardn las muestras necesarias paralarealizacién
de los ensayos en fabrica y en el laboratorio reconocido. Esta toma de muestras se
realizara conforme alo indicado en el apartado 6.4 de este documento, levantando la

correspondiente acta (Anexo E):
6.3.4 Realizacién de los ensayo en fabrica que se reflejan a continuacién:

- Verificacion de los certificados de composicién de la materia prima utilizada
enviados por el suministrador. La composicién sera conforme con el punto 4.2

de la UNE-EN 1254-1.

- Ensayo de presién para los accesorios con microestructura de fundicién segun

el punto 5.3y 4.5.1 de lanorma UNE-EN 1254-1 sobre 5 familias.
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- Ensayo de pelicula de carbono segun los puntos 4.5.2 y 5.4.1 de lanorma UNE-
EN 1254-1 sobre 5 familias.

- Ensayo de resistencia al descincado para los accesorios de aleaciones con mas
de 10% de zinc. El ensayo se realizard segun los puntos 4.5.3y 5.5 de lanorma
de UNE-EN 1254-1 sobre 5 accesorios. Ensayo bajo presién hidrostatica

interna segun el punto 5.2 de lanorma UNE-EN 1254-1 sobre 5 familias.

- Ensayo de resistencia a la corrosién bajo tensiones segun el punto 5.6 de la

norma UNE-EN 1254-1 sobre 5 familias.

Sise observaraalgunaanormalidad en los ensayos realizados en fabrica, AENOR podrd

tomarlas medidas necesarias pararealizar ensayos de comprobacién en el laboratorio.

NOTA1-Enelcasode que el cliente de la Marca esté en posesion del Certificado de Registro de Empresa
de AENOR o algiin miembro de la red iQnet, no serd necesario realizar la auditoria del sistema de gestién
de la calidad, siempre que se haya valorado como conforme el dltimo informe de auditoria, pero se

realizard unainspeccién y toma de muestras inicial.
6.4 Tomade muestras de sequimiento en el centro de produccién

Las muestras para la realizacion de los correspondientes ensayos en el Laboratorio,
se seleccionaran al azar por los servicios de AENOR en las dependencias del fabricante.
Las muestras seleccionadas se referenciaran, marcardny precintaran por los servicios
de AENOR. Se seleccionardn 4 accesorios iguales de 10 familias entre las certificadas,

excepto las muestras de diametro < de 12 mm de las que se remitiran diez muestras.

El cliente debera enviar las muestras al laboratorio en un plazo no mayor a 15 dias

laborables desde la fecha de inspeccion.

Un juego de muestras igual al anterior sera tomado y precintado por el auditor,
quedando en poder de la organizacion como contramuestra, para posibles
comprobaciones ulteriores por el laboratorio correspondiente. Dichas muestras

deberan conservarse hasta la resolucién del cliente por parte del Comité.

El laboratorio elaborara y remitird a AENOR un informe sobre los resultados de los

ensayos. Dicho informe serd remitido a AENORy a la Secretaria del Comité.
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6.5 Ensayos

Los ensayos a realizar en estas visitas para el mantenimiento de la marca AENOR se

efectuaran segunla Tablal.

La totalidad de la muestra seleccionada destinada a fabrica sera ensayada con los

medios habituales del fabricante.
La muestra para el laboratorio reconocido sera enviada a éste por el peticionario.

6.6 Tomade muestras en el Mercado

Anualmente se realizard una toma de muestras en el mercado de los productos que
tienen concedida la Marca AENOR mediante la adquisicion de muestras en
distribuidores y en el mercado. Para que este control de mercado sea acorde a la
produccion de cada fabricante, se exigird anualmente a los titulares que informen ala
Secretaria del Comité de puntos de venta dentro del territorio nacional donde poder

encontrar sus productos.
Sobre las muestras recogidas se realizardn los ensayos recogidos en la Tabla 1.

En el caso de que no sea posible localizar muestras en el mercado durante 2 afios
consecutivos, se realizard una toma de muestras sin previo aviso en las instalaciones

del licenciatario, corriendo éste con los gastos.

7 Marcado de los productos certificados

Los licenciatarios no podran comercializar el producto certificado sin el marcado

descrito a continuacién:

a) Todos los accesorios se marcaran conforme alo indicado en la norma UNE-EN 1254-
1.

b) Ademads se marcaran con el logotipo de la Marca AENOR, o al menos la reproduccion
de la N, grabada en un sitio visible con una medida minima de la Nde18A=2mm.(El
logotipo de la Marca, con sus dimensiones, esta definido en el anexo A del

Reglamento General).
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¢) Enlasbolsasy en las cajas utilizadas como envoltorio y embalaje de los productos
certificados debera reproducirse, con un tamafio proporcional al envoltorio y

embalaje, el logotipo de la Marca AENOR.

El uso de laMarca N estd explicado en documento “Intrucciones Marca”.

8 Laboratorios

— CEIS. CENTRO DE ENSAYOQS, INNOVACION Y SERVICIOS
Ctra. Villaviciosa de Oddén a Mdstoles, Km 1,5
28935 MOSTOLES (Madrid)
TIf.: (+34)916169710
Fax: (+34)916162372

9 Incumplimientos

Se actuard en base a lo descrito en el Reglamento General para la Certificacién de
Productosy Servicios de AENOR, el Reglamento Sancionador de AENOR y el Esquema
de funcionamiento ante incumplimientos de los licenciatarios del Comité Técnico de
Certificacion CTC 004 “Tubos y accesorios de cobre, y otros componentes para su

instalacién”.

RP004.02rev.14 13/31 2021-03-12



AENOR

Confia
Anexo A
Solicitud de concesion del Certificado
AENOR para tubos y accesorios de cobre
y otros componentes para su instalacion
D ettt ettty CONDNLovoeeeveeene, en nombre
y representacion  de g con domicilio social en

EXPONE

1 Que conoce y se compromete a acatar el Reglamento General para la Certificacién de
Productosy Servicios, el Reglamento Particular de la Marca AENOR para tubos y accesorios
de cobre, y otros componentes para su instalacién, asi como los compromisos que en ellos
se indican.

2 Que se compromete a pagar los gastos que le corresponda segun viene establecido en las
condiciones econémicas.

3 Quese compromete aacatar, sinreserva, los acuerdos de AENOR relativos a la tramitacién
de esta solicitud y de las verificaciones y controles posteriores que se hagan en
consecuencia.

Por todo ello:

SOLICITA
Le sea concedido el Certificado AENOR para las referencias indicadas en el cuestionario

descriptivo adjunto (Anexo C).

Marca del fabriCante EN 1 ACCESOMIO: 1uiiiiiiiiii ittt ettt et e bt e s b e e s beesbeerbeareesreesres

Fabricados en la factoria que laempresa tiene en

FIRMAY SELLO

@) persona que firmard el contrato con AENOR

RP004.02rev.14 14/31 2021-03-12



AENOR

Confia

AnexoB

Cuestionario de Informacion General del
Fabricante

(Arellenar por el fabricante. Un cuestionario por cada fabrica)
1.1 CLIENTE:

1.2 DOMICILIO SOCIAL:

1.3 Teléfono:
1.4 E-mail:
1.5 N.I.F:

1.6  Personaque firmard el contrato con AENOR:
1.7 Cargo(del.7):

1.8 D.N..(del.7):

1.9  Personade contacto:

2.0 EMPRESA FABRICANTE:

2.1 DOMICILIO DE LA FABRICA:

2.2 Informacidon sobre accesos a la fabrica (croquis de situacién, estacion de tren

mds cercana, aeropuerto, etc)

2.3  Teléfono:

2.4  E-mail:

2.5 Nombresy cargos de los responsables de la fabrica de:

2.5.1 Produccién:
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2.5.2 C(alidad:

2.6 Persona de contacto en fabrica:

3.1  Productos, nombres comerciales y referencias u otras identificaciones de los

productos paralos que se ha solicitado la concesién del Certificado AENOR.

3.2 (Cantidades de cada uno de los productos anteriores vendidos en Espafia

durante el dltimo afio y los correspondientes puntos de venta.

4.1 Ndmero de personal total de la empresa

- Directivos y técnicos:
- Administrativos:

- Produccion:

- Calidad:

4.2  Cualificacion del responsable del Departamento de la Calidad:

5.1  Materias primas y/o componentes que se integran en los productos objeto de

certificado que se compran:
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5.2  Descripcion breve de las principales etapas de fabricacién y los medios de

produccion:

5.3  Relacion breve de los trabajos subcontratados y nombre de las empresas:

%
=

Documentacion de la calidad que poseen:
Especificaciones de producto

Manual de la calidad

Manual de procedimientos de la calidad

Instrucciones técnicas de la calidad

Hojas de protocolo de pruebas, verificaciones y ensayos

Hojas de ruta

N e N e 0 e N O R

Otros (detallar)

6.2 Enumeracion de los equipos de control de la calidad:
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6.3  Enumeracion de los ensayos que se realizan, indicando si son en cadena o en

laboratorio, y en qué porcentaje se hacen:

7.1  Relaciénde las Marcas obtenidas para los modelos solicitados:

7.2  Relacionde las entidades que le han asesorado en los dltimos tres afios.

La veracidad de los datos contenidos en este cuestionario queda bajo la

responsabilidad del peticionario.

FIRMADO:

(Nombre, cargo, firmay sello)
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Anexo C

Cuestionario Descriptivo del Producto

CLIENTE:

ORGANIZACION FABRICANTE:

LUGAR DE FABRICACION:

PRODUCTO: ACCESORIOS PARA TUBERIAS DE COBRE

NORMA: UNE-EN 1254-1

MARCA/S COMERCIAL/ES:

FECHA:

REFERENCIA DESCRIPCION DE LA FAMILIA

DIAMETROS

MATERIAL UTILIZADO:
INDICAR SI SE TRATA DE:

[ ] COBRES FORJADOS

[ ] ALEACIONES DE COBRE FORJADAS

|:| COBRE Y ALEACIONES DE COBRE MOLDEADOS
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Para cualquier ampliaciéon de la gama de fabricacién, el licenciatario enviard a la

Secretaria del Comité este cuestionario descriptivo con las nuevas referencias.

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE
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Anexo D

Requisitos del sistema de la calidad

D.1Requisitos aplicables de la UNE-EN ISO 9001

Son de aplicacion todos los requisitos incluidos en la norma UNE-EN ISO 9001, salvo
aquellos puntos que la propia norma indica que son excluibles.

D.2 Requisitos adicionales
D.21 Plande Calidad

D.2.1.1 El fabricante deberd elaborar y mantener un plan de calidad para la produccién
de los accesorios de cobre soldados por capilaridad conforme con la horma UNE-EN
1254 Parte 1, como parte integrante del sistema de calidad, en el que se establezcan
los procedimientos, los recursos y las secuencias de las actividades ligadas a la calidad

de los productos y de su produccién.

Este plan de calidad debera asegurar que, como minimo, se satisfacen las exigencias

establecidas en el apartado D.2.1.2 de este anexo.

Asimismo, el plan de calidad incluird las instrucciones de manipulacién,
almacenamiento embalaje y entrega necesarias para preservar la calidad de los

productos.
D.2.1.2 Inspecciones y ensayos

Los ensayos e inspecciones de recepcién, en proceso y finales, necesarios para
asegurar la conformidad del producto, seran establecidos por el fabricante. Como

minimo, se ajustaran a lo prescrito en los apartados D.2.1.2.1aD.2.1.2.4.

Los equipos de inspeccién y ensayos seran mantenidos, verificados y calibrados

(segun corresponda), de acuerdo con lanorma UNE-EN ISO 9001:2015.

D.2.1.2.1 Materia Prima
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D.2.1.2.1.1 Composicién. Mediante certificado del proveedor de cada lote recibido,
segun lanorma UNE-EN 1254-1. Apartado 4.2.

D.2.1.2.1.2Dimensionesy aspecto superficial. Segun procedimiento establecido por el

fabricante, aplicandose sus especificaciones.
D.2.1.2.2 Control en proceso

D.2.1.2.2.1 Dimensiones y aspecto superficial. Segun procedimiento establecido por
el fabricante, siendo de aplicacién, segun fase del proceso, especificaciones internas
onorma UNE-EN 1254-1. Apartados 4.3y 4.4.3.

D.2.1.2.3 Producto acabado

D.2.1.2.3.1 Dimensiones y aspecto superficial. Se analizardn 5 piezas por mes para
comprobar medidas de construccién segun especificaciones internas, tolerancias

dimensionales y aspecto superficial seqin UNE-EN 1254-1, Apartados 4.3y 4.4.3.

D.2.1.2.3.2 Estanquidad bajo presién hidrostatica interna. Se ensayaran 5 piezas por

mes de acuerdo con la norma UNE-EN 1254-1. Apartado Apartado 5.2.

D.2.1.2.3.3 Ensayo pelicula de carbono. Se realizara en 5 piezas por mes, de acuerdo
con lanorma UNE-EN 1254-1. Apartado 5.4.1 y Anexo A.

D.2.1.2.3.4 Determinacién contenido de carbono. Se analizaran 5 piezas por mes, de
acuerdo con lanorma UNE-EN 1254-1. Apartado 5.4.y norma UNE-EN 723.

D.2.1.2.3.5Ensayo de presién paralos accesorios con microestructura de fundicion. Se

ensayaran 5 piezas por mes seqgun el punto 5.3y 4.5.1 de lanorma UNE-EN 1254-1.

D.2.1.2.3.6 Ensayo de resistencia al descincado para los accesorios de aleaciones con
mas de 10% de zinc. Se ensayaran 5 piezas por mes segun los puntos 4.5.3y5.5dela
normade UNE-EN 1254-1.

D.2.1.2.3.7 Ensayo de resistencia a la corrosién bajo tensiones. Se ensayaran 5 piezas

por mes segun el punto 5.6 de lanorma UNE-EN 1254-1.
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Los ensayos realizados por el laboratorio, a peticiéon del Comité o del fabricante, no

tendran validez como ensayos de control interno para este Comité.
D.2.1.3 Registro de los controles

Todos los resultados de los ensayos serdn archivados y mantenidos por el fabricante,
al menos, durante el periodo de vigencia del certificado. Los registros serdn

archivados, bien en soporte informatico o bien en papel.
D.2.1.4 Control de los productos no conformes

Son productos no conformes aquellos que denotan una falta de cumplimiento de los

requisitos especificados.

Si se descubre la existencia de alguna partida de tales productos entre los certificados,
el licenciatario debe proceder a su destruccién o adecuacion, no pudiendo comercializar

tal partida bajo ninguin concepto mientras no haya superado los controles adecuados.
D.2.1.5 Reclamaciones: Acciones correctoras y preventivas

Debera establecerse y aplicarse un procedimiento documentado relativo al
tratamiento de las reclamaciones efectuadas por los clientes en relacién con los
productos certificados. Deben mantenerse registros de dichas reclamaciones y de las

accionesremediadoras correspondientes.
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Anexo E

Acta de toma de muestras

PRODUCTO: ACCESORIOS PARA TUBERIAS DE COBRE
ACTA DE TOMA DE MUESTRAS N°; Informe N°:
Fechadel informe:
1 Solicitante: Secretaria del CTC-004
Empresa fabricante: ...

Direccion de [a fAbriCa: ..o

2 Procedimiento de muestreo: Seguin apartados 5.4, 6.4 y 6.5 del RP 04.02.

3Tipo de muestreo:
INICIAL - SEGUIMIENTO EN FABRICA - MERCADO - EXTRAORDINARIA

(Marcar la que corresponda)

4 Descripcion de las muestras tomadas:

REFERENCIA DESCRIPCION DE LA FAMILIA DIAMETROS

5 Embalaje de las muestras: ...
Forma de marcado o precintado: ...

DESCIIPCION: 1viviiieiciei i
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7 Envio previstoenfecha: .......coovviivcnnn Medio de envio: .....c.coevvverennnnn,
Datos del remitente:
Datos del destinatario: CEIS (CENTRO DE ENSAYOS, INNOVACION Y SERVICIOS)
Ctra. de Villaviciosa de Oddon a Méstoles, Km. 1,5
28935 MOSTOLES
(Madrid)

Las muestras han sido tomadas N feCha: ......uvuiiiii e

El auditor: El fabricante:

NOTA 1: Este impreso deberd enviarse al Laboratorio junto con las muestras.

NOTA 2: Un juego de muestras idéntico al remitido queda en poder de la empresa como contramuestra.
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Anexo F

Ejemplos de familias de productos
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TAPON 5301
HEMBRA
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