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1. Resumen general

En la figura 1 se puede ver un resumen de los resultados obtenidos por el conjunto de los laboratorios en la Cara
A. Marcados con lineas verdes gruesas se muestran los tres defectos reales de la pieza.
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Figura 1: Resumen general Cara A
De la misma forma, en la figura 2 se observan los resultados obtenidos en la Cara B. Marcados con lineas verdes
gruesas se muestran los dos defectos reales de la pieza. En esta Cara B se aprecian mas INDes que no coinciden
con los defectos reales de la pieza, que los laboratorios no debian haber sefialado porque son aceptables en la
mayoria de los casos y por tanto, no registrables segiin norma. Sin embargo, solo dos laboratorios (cédigo 139 de
la C02 y cddigo 181 de la C09) han detectado el primer defecto, la IND1.

Resumen de respuestas de los laboratorios, Cara B
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Figura 2: Resumen general Cara B

El area de exploracion (zona del ensayo) es el 100% de la anchura del cordon de soldadura del perfilen T y la
zona afectada térmicamente (ZAT) adyacente a la soldadura con una extensién de 10 mm a cada lado de la
misma, para detectar, dimensionar y evaluar las posibles discontinuidades existentes en sus dos caras: Ay B.



2. Fichas por laboratorio

A continuacion, se muestra una ficha por cada laboratorio (93 laboratorios) con su cddigo de identificacion y por
Comunidades Auténomas, superponiendo sus Indicaciones (en negro) a los defectos reales de la pieza, “valores de
referencia”, (en verde).

Debajo de las graficas, aparece una tabla en la que se evalua la clasificacion, defectologia y aceptacion o no de la
discontinuidad detectada.

Sobre los excesos obtenidos de las indicaciones aportadas por los laboratorios con respecto a las de referencia y los
aciertos o coincidencias con la dimensién mayor, se adopta los siguientes criterios como validos en base a las
recomendaciones del Comité Internacional de END sobre las tolerancias permitidas:

- coincidencia del 25% en la dimension mayor y

- un exceso menor del 30%.

En el protocolo de este ejercicio de contraste, se pedian solo aquellos defectos que segun el nivel de aceptacion 2,
de acuerdo con la norma UNE EN ISO 23277, hacia no aceptable la pieza y que se traslada en la tabla siguiente:

Alargada lona >3xancho Redondeada lona <3xancho Evidencias de las discontinuidades
9 9 (No Alargada) 9= aportadas por el laboratorio
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm

Se observa que ha habido laboratorios que han registrado indicaciones que son aceptables, cuando normalmente no
deben, segun el apartado 5.1 de la citada horma UEN EN ISO 23277:2015.

Las indicaciones que estan aproximadamente alineadas, separadas en menos de la longitud de la méas pequefia de
las indicaciones, deben considerarse como una Unica indicacién continua. Esto también se observa que el 9,68% (9)

de los cadigos no lo hacen.

Los valores de referencia son los siguientes:

CARA A
REGISTRO DE INDICACIONES : IND 1
CLASIFICACION DEFEGCITAO"O LOCALIZ. X LOCALEZ. Y LOCALLZ. Z LARGO ANCHO ACEPTACION
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
No Alargada GSS 137.00 57,00 0,00 15,00 5,00 No Aceptado
REGISTRO DE INDICACIONES : IND 2
CLASFICACION DEFE(:'AO"O LOCALIZ. X LOCALEZ. Y LOCALEZ. Z LARGO ANCHO ACEPTACION
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
No Alargada GTS 166,00 55,00 0,00 2,00 7.00 No Aceptado
REGISTRO DE INDICACIONES : IND 3
CLASIFICACION DEFE(:'AO"O LOCALEZ. X LOCALEZ. Y LOCALEZ. Z LARGO ANCHO ACEPTACION
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
No Alargada (@] 14,00 59,00 0,00 6,00 3,00 No Aceptado
CARA B
REGISTRO DE INDICACIONES : IND 1
CLASFICACION DEFZ?AOLO LOCALIZ. X LOCALEZ. Y LOCALEZ. Z LARGO ANCHO ACEPTACION
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Alargada GSS 20.00 84,00 4,00 6,50 1,50 No Aceptado
REGISTRO DE INDICACIONES : IND 2
CLASIFICACION DEFEG(?AO"O LOCALIZ. X LOCALEZ. Y LOCALLZ. Z LARGO ANCHO ACEPTACION
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Alargada (@] 2.00 80,00 8,00 5,00 1.00 No Aceptado

En este ejercicio, se pedia identificar las discontinuidades que eran defectos, segln la siguiente clasificacién en base
ala Tabla 1 de la UNE EN ISO 23277:

GSS (Grietas | GTS (Grietas | FFS (Faltas | P (Poros) POS (Pliegue o | R (Repliegue) | y O (Otros).
superficiales transversales a | de fusion solapamiento)
longitudinales a la | la soldadura) superficial)
soldadura)
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2.1. Laboratorio L042
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L042

CaraA IND1 x: 150 long. 5 Clasif.:  Alargada Defect.: no indica
IND2 x: 135 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
IND3 x: 166 long.: 90 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
IND4 x: 193 long.: 50 Clasif.. NoAlargada Defect.: no indica
CaraB IND1 x: 120 long.. 0.5 Clasif.. NoAlargada Defect.: noindica
IND2 x: 114 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
IND3 x: 156 long.: 0.5 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio c01-042
el . 0,
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 80%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
N - . (se. corrigen expresion uds)
. 0,
i 0% acierto 66.67% acierto 100% acierto 0% acierto
No Alargada Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z0,00) (0,00) (z 10,00)
lo '50 I 100 150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
— — I
No Alargada No Alargada No Alargada
(z 5,00) (z 0,00) (z 10,00)
| T I I I
(] 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: 5 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 10 ancho: 1 C No Alargada No Aceptado
IND 3 long.: 9 ancho: 1 Clasif.: No Alargada ncorrecto No Aceptado Correcto
IND 4 long.: 5 ancho: 1 Clasif.: No Alargada Incorrecto  Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 0.5 ancho: 0.1 Clasif.: No Alargada No Aceptado
IND 2 long.: 5 ancho: 1 Clasif.: No Alargada No Aceptado
IND 3 long.: 0.5 ancho: 0.1 No Alargada No Aceptado
Alaraada lona >3xancho Redondeada long <3xancho Se corrige la expresion de sus unidades en IND 3y 4 de la
9 9 (No alargada) 9= cara A. Las IND 1y 2 aproximadamente alineadas, estan
separadas 5mm, justo la longitud de la indicacién mas
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | pequefia, podria haberse considerado como una sola.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Y en la cara B no detecta ningun defecto real. No indica el tipo
de los defectos.

Informe de ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021

3 de 96



2.2. Laboratorio L044
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L044

Cara A IND 1 x: 140 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.. GSS

CaraB IND 1 x: 90 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio L044

— P
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
0% acierto 33.33% acierto 0% acierto
Alargada
(0,00
GSS
lo 50 I 100 l'150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
Alargada
(z4,00)
GSS
| I \ I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
cl-44
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 5 ancho: - Clasif.: Alargada Incompleto No Aceptado Incompleto
CaraB IND1 long.: 5 ancho: — Clasif.: Alargada Incompleto  No Aceptado Incompleto

Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho Este codigo no aporta ancho de los defectos, por lo que no
(No alargada) B puede determinarse su clasificacion ni el nivel de aceptacion
. . L que le corresponde. Detecta las dos indicaciones mas
AT .d'e long <4mm AT ‘d’e dim.je mayor alargadas de ambas caras, incluso con la localizacion z y tipo
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm de defectos correctos. Nada dice de las otras tres.
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2.3. Laboratorio L045
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L045

Cara A IND 1 x: 160 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
CaraB IND 1 x: 91 long.: 7 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L045
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS No alargada GTS

0% acierto

0% acierto 0% acierto
Alargada
(0,00)
GSS
lo I'so I 100 I'150 200!
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 84.62% acierto
Alargada
(z 8,00)
GSS
| I [ [ I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C1-45
B
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 6 ancho: — Clasif.: Alargada Incompleto No Aceptado Incompleto
CaraB IND1 long.: 7 ancho: -- Clasif.: Alargada Incompleto  No Aceptado Incompleto
Redondeada Este cadigo no aporta ancho de los defectos, por lo que no
Alargada  long >3xancho long <3xancho go no ap 0 06 oS Qelectos, p que no
(No alargada) puede determinarse su clasificacion ni el nivel de aceptacion
Nivel de Nivel de dimei que le corresponde.La IND 1 de la Cara B no coincide con el
ace “{gc'én 9 long <4mm aCel\;ac'én 9 'mfée MAaYOT | defecto real pues la coordenada “z” esté a 4 mm de él.
ptaci ptact =omm Detecta una de las cinco indicaciones.
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2.4. Laboratorio L140
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L140
CaraA IND1 x: 138 long.:. 5 Clasif.. Alargada Defect.: P
IND 2 x: 168 long.. 2 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB |IND1 X: 60 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L140
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
0% acierto 33.33% acierto 22.22% acierto
Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
P P
lo '50 I 100 '150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
No Alargada
(z 1,00)
P
I I I I
0 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

C1-140

Clasificacion:

Alargada (I=>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacién del laboratorio

CaraA IND1 long.: 5 ancho: 1 Clasif.; Alargada Correcto Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 2 ancho: 1 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 1 ancho: 1 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El codigo detecta dos defectos de la cara A aunque no en su
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 : . que
(No alargada) verdadera magnitud y por ello, el nivel de aceptacion. En la
cara B solo observa un poro pequefio, y la norma establece
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | registrar solo las indicaciones no aceptables. Daria por valida
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm una pieza que no lo es.
No coinciden los tipos de defecto.
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2.5.

Comunidad: CO1 - Laboratorio: L141

Laboratorio L141

CaraA IND1 x: 139 long.. 3 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 x: 169 long.: 1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB |IND1 X: 89 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L141
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

0% acierto 20% acierto 11.11% acierto
No Alargada No Alargada
(z2,00) (2 0,00)
P P
lo 50 I 100 l'1s0 200 !
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
Alargada
(2 5,00)
GSS
| I I I I
o 50 100 150 200

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

CaraA IND1 long.: 3 ancho:1 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 1 ancho:2 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB IND1 long.: 6 ancho:1 Clasif,; Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cadigo detectg 3 delos defecto§ reales aunque no en su
(No alargada) verdadera magnitud y en la mayoria se equivoca en el nivel de
aceptacién. Las IND 1 de ambas caras las localiza con un 2"
. . L 16 2mm mas alto que el “z’real, quizas tomd mal el origen de
N“{d .d'e 2 long <4mm N'\;el .d,e 2 dlmfge MaYOr | coordenadas. Justificar.
cluclslelol clepizelon =omm Rechazaria la pieza por la IND1 de la Cara B, que, ademas,
es la Unica que coincide el tipo de defecto con el real.

Ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021 7 de 96



2.6. Laboratorio L169
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L169
CaraA IND1 x: 15 long.: 7 Clasif.. No Alargada Defect.: R
IND 2 x: 136 long.: 12 Clasif.: Alargada Defect.: R
IND 3 x: 160 long.. 9 Clasif.:  Alargada Defect.: GTS
IND 4 x: 164 long.. 11 Clasif.: Alargada Defect.: O
CaraB IND1 X: 46 long.: 7 Clasif.:  Alargada Defect.: R
IND 2 X: 90 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 136 long.. 7 Clasif.:  Alargada Defect.: R
Defectos detectados por el laboratorio L169
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 6,47%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

83,33% acierto

No alargada GSS

No alargada GTS

73,33% acierto

66.66% acierto 66.66% acierto

No Alargada Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (2 0,00) (z 0,00)
R R GTS o
lo 50 I 100 l'1s0 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 92.31% acierto
Alargada Alargada Alargada
(z9,00) (z2,00) (7 0,00)
R GSS R
T T \ T T
0 50 100 150 200
Localizacidén (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptaciéon con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A [IND1 long.: 7 ancho: 5 Clasif.: No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
IND2 | long.: 12 ancho:6  Clasif.; Alargada Incorrecto | No Aceptado Cormrecto
IND3 | long.: 8 ancho:5 | Clasif.; Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 4 long.: | 11 ancho: 4 Clasif.. Alargada Incorrecto  No Aceptade Lorrecto
CaraB [IND1 | long.: ancho:2 | Clasif.. Alargada Correcto No Aceptade Comecto
IND 2 long.: ancho: 2 Clasif.. Alargada Incorrecto . No Aceptade Correcto
IND3 | long.: ancho:2 | Clasif.. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza. Sin
Alargada  long >3xancho long <3xancho goregis e P
(No alargada) embargo, equivoca la clasificacion de muchas de ellas y las
. . L IND3 e IND 4 que se solapan, deberian haber sido una unica
Nivel de Nivel de dim.eje mayor . .. .. :
tacion 2 long <4mm tacion 2 <6 indicacion. Las IND 1 e IND 3 de la Cara B podrian ser efecto de
aceptacion aceptacion =omm manchas del revelador en zonas poco limpiadas previamente.
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2.7. Laboratorio L171
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L171
CaraA IND1 x: 139 long.: 6.38 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
IND 2 x: 1705 long.: 3.36 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 x: 117.6 long.: 3.83 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L171
PO
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (2 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
- —
0% acierto 42.53% acierto 37.33% acierto
, —_— -
Alargada No Alargada
(z4,24) (z2,62)
GSS P
0 's0 I 100 I'150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada
(z5,59)
GSS
[ [ I [ [
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C1-171
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA [IND1 long.: 6.38 ancho: 2.44 | Clasif.: Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
IND 2 long.; 3.36 ancho: 3.03 Clasif.:  No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB |[IND1 long.: 3.83 ancho: 3.11 Clasif.;  Alargada Incorrecto No Aceptado Incorrecto
Redondeada El cédigo detecta 2 de los defectos mayores de la cara A, pero no
Alargada  long >3xancho © long <3xancho g ; . y P P
(No alargada) en la cara B. Sin embargo, localiza con un “z” mas alto que el
Nivel d Nivel d dim.ei “Z’real, quizas tomd mal el origen de coordenadas.Justificar.
|\{e e 9 long <4mm |\{e ce 9 'mfée MaYOT | La IND 1 de la Cara B podria ser efecto de manchas del revelador
aceptacion aceptacion =omm en zonas poco limpiadas previamente.
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2.8. Laboratorio L043
Comunidad: CO1 - Laboratorio: L043

CaraA IND1 Xx: 170 long.. 6.87 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 X: 144 long.: 11.64 Clasif.. Alargada Defect.:. GSS
CaraB IND3 X: 93 long.: 5.36 Clasif.. No Alargada Defect.: P

Defectos detectados por el laboratorio L043

— N B
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3,24%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
0% acierto 53.33% acierto 55.56% acierto
Alargada No Alargada
(z 1,00) (z1,00)
GSS P
b 's0 I 100 150 200 !

Localizacidn (eje x) en mms

Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — I
0% acierto 53.85% acierto
No Alargada
(23,87)
P
| I [ I [
o} 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 6.87 ancho: 8 Clasif.. No Alargada | Correcto

Aceptado Incorrecto

IND 2 long.: 11.64 ancho: 3 Clasif.: Alargada Correcto

No Aceptado Correcto

CaraB IND1 long.: 5.36 ancho: 2.2 Clasif.; No Alargada : Correcto

Aceptado Correcto

Redondeada
<
Alargada  long >3xancho (No alargada) long <3xancho
Nivel de lond <4mm Nivel de dim.eje mayor
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm no o tiene claro.

El cédigo detecta los 3 defectos mayores de las dos Caras. Sin
embargo, localiza un “z” 1mm més alto que el “z" real en la Cara
A, quizés tomd mal el origen de coordenadas. Justificar

El tipo de defecto no siempre coincide y el nivel de aceptacion
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2.9. Laboratorio L234
Comunidad: CO2 - Laboratorio: L234
CaraA IND1 X: 134.92 long.: 14.43 Clasif.. NoAlargada Defect.: GSS
IND 2 Xx: 159.92 long.: 22.02 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 3 X: 14 long.: 4.69 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
CaraB |IND1 X: 88.87 long.: 7.12 Clasif.: Alargada Defect.:. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L234
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 8.88%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O
—

0% acierto

Mo alargada GSS
I

82.33% acierto

Mo alargada GTS

100% acierto

No Alargada No Alargada
(z ) (z -)
GSS ]
Io lsp I 100 150 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— —_— I
0% acierto 92.15% acierto
Alargada
(z-)
GSS
[ I I I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C2-234
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 14.43 ancho: 9.14 | Clasif.: | No Alargada = Correcto No Ageptade Correcto
IND2 ' long.: | 22.02 ancho: 17.0 | Glasif.: | No Alargada @ Correcto No Aceptade Correcto,
IND3 ' long.: | 469 ancho:3.0 Clasif.: | No Alargada | Correcto | Aceptado Correcto,
CaraB IND1 long.: | 7.12 ancho: 2.15 | Qlasif.: | Alargada Corregto, No Aceptade Correcto,
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9o registre X piezay o
(No alargada) un alto porcentaje de acierto. Pero no aporta la localizacion “z’,
. . L no pudiendo asegurar que se refiera a las mismas indicaciones
Nivel de Nivel de dim.eje mayor .
iy long <4mm iy de la pieza.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.10. Laboratorio L239
Comunidad: C02 - Laboratorio: L239

CaraA IND1 x: 16 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 x: 139 long.: 9 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 167 long.. 7 Clasif.. NoAlargada Defect.. R
CaraB IND1 x: 11 long.: 3 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 X: 86 long.: 3 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 114 long.: 7 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L239
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
66.6% acierto 60% acierto 77.78% acierto
No Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
FFS GSS R
o 'so ' 100 l'150 200 !
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
60% acierto 0% acierto 0% acierto
Alargada Alargada Alargada
(z,0,00) (z 0,00) (z 0,00)
GSS GSS GSS
(; [50 100 115[) 200 ]

Localizacién (eje x) en mms

C2-239

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Cara A IND 1 long.: 4 ancho: 4 Clasif.: No Alargada | Correcto, Aceptado Correcto,

IND 2 long.: ancho: 2 Clasif.: Alargada Correcto. No Aceptade Correcto,

IND 3 long.: 7 ancho: 7 Clasif.: No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto.

Cara B IND 1 long.: 3 ancho: 2 Clasif.: Alargada Incorrecto Aceptado Correcto.

IND 2 long.: 3 ancho: 2 Slasif.: Alargada Incorrecte = Aceptado Correcto,

IND 3 long.: 7 ancho: 2 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptade Correcto,

Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cddigo registrg 4 de Igs 5 defectos reales de la pieza y tiene

(No alargada) un alto porcentaje de acierto. Pero da 0,00 todas las
. . L localizaciones “z”, no pudiendo asegurar que se refiera a las
Nivel .d,e long <4mm Nivel .d’e dim.eje mayor mismas indicaciones de la pieza, sobretodo, en la Cara B.

aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.11. Laboratorio L246
Comunidad: C02 - Laboratorio: L246
Cara A IND 1 x: 140 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
CaraB IND 1 x: 90 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L246
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

MNo alargada O

Mo alargada GSS No alargada GTS

— — —— —
0% acierto 33.33% acierto 0% acierto
| —
Alargada
(3 0,00)
GSS
o Iso 100 M50 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
o — —
0% acierto 92.31% acierto
— —
Alargada
(z.5,00)
GSS
é I I I I
50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

Nivel de aceptacion con la

Clasificacion:
clasificacion del laboratorio

Alargada (I>3xancho)
CaraA IND1 long.: | 5 ‘ancho:--  Clasif.; | Alargada Incompleto: No Aceptado Incompleto
CaraB IND1 long.: | 6 ancho:--  Clasif.. | Alargada Incompleto ' No Aceptado Incompleto|
Alargada long >3xancho Redondeada long <3xancho Este codigo no aporta anchglde Igs de;fectgs, por lo que no
(No alargada) puede determinarse su clasificacion ni el nivel de aceptacion
Nivel d Nivel d dimei que le corresponde. Detecta las dos indicaciones mas
|\{e de 2 long <4mm |\{e de 9 'mfée mayor alargadas de ambas caras, incluso con la localizacion “z" y
aceptacion aceptacion =omm tipo de defectos correctos. Nada dice de las ofras tres.
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2.12. Laboratorio L253
Comunidad: CO2 - Laboratorio: L253

CaraA IND1 x: 60 long.: 3 Clasif.. NoAlargada Defect.. O
IND 2 X: 60 long.: 4 Clasif.. NoAlargada Defect.: FFS
IND 3 x: 55 long.: 6 Clasif.. NoAlargada Defect.: GTS

CaraB IND1 x: 82 long.: 3 Clasif.. NoAlargada Defect.. P

Defectos detectados por el laboratorio L253

it . o,
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 7.65%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
Mo alargada O No alargada GSS MNo alargada GTS
0% acierto 0% acierto 0% acierto
— —
No Alargada No Alargada No Alargada
(z-) (z-) (z-)
(o] FFS GTS
lo 5o I 100 50 200 !
Localizacidon (eje x) en mms.
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
— -
No Alargada
(z-)
p
| I [ | I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms,
C2-253
+
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
&M (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 3 ancho:5 Clasif.; No Alargada | Correcto No Aceptado. Incorrecto
IND 2 long.: | 4 ancho:8 Clasif.; | No Alargada | Correcto No Aceptado. Correcto
IND3 | long.: | 6 ‘ancho:3 | Clasif.. NoAlargada @ Correcto No Aceptado. Incorrecto,
CaraB [IND1 | long.: 3 ancho:1 | Clasif; No Alargada | Comecto No Aceptado. Incorrecto,

Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho Este codigo no detecta ninguno de los defectos reales de la
(No alargada) - pieza que la harian no aceptable. Las IND1, IND2 e IND3,
aunque no aporta la ocalizacién “z”, parece que se solapan o
Nivel de Nivel de dim.eje mayor d?stan entre.si menos Fie su longitud por lo que deberian haber
tacion 2 long <4mm tacion 2 '<6 sido una Unica indicacion lass tres.
aceptacion aceptacion =omm No aplica el nivel de aceptacion correcto en la mayoria de sus
indicaciones.
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2.13. Laboratorio L254
Comunidad: C0O2 - Laboratorio: L254

CaraA IND1 x: 14 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 136 long.: 11 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
CaraB
Defectos detectados por el laboratorio L254 — cara A
iti - 0,
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0,59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
83.33% acierto 66.67% acierto 0% acierto
- — —
Alargada No Alargada
(z 0,00) (3 0,00)
GSS GSS
o 'so I 100 150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 0% acierto
[ I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C2-254
=
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I=3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: | 5 ancho:2  (Clasif.: | Alargada Incorrecto  No Ageptade Correcto.
IND 2 long.: | 11 ancho: 2 Glasif.: = Alargada Correcto. No Aceptado Glorrecto,
Cara B IND 1 No indica
Redondeada Este codigo detecta y localiza bien las IND1 y IND2, aunque
Alargada  long >3xancho long <3xancho g yloca Doy nque.
(No alargada) no en su verdadera magnitud, y se equivoca en la clasificacion
de la primera, que seria aceptable.Rechazaria la pieza solo
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | porla IND 2.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm No observa ninguno de los defectos reales de la cara B.
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2.14.

Laboratorio L261

Comunidad: C02 - Laboratorio: L261

CaraA IND1 X: 19 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.. O
IND 2 x: 135 long.: 15 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 163 long.: 16 Clasif.. No Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 X: 90 long.: 4 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L261
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 7.65%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O
— —

16.67% acierto

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS
I

86.67% acierto

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS
I

100% acierto

Alargada No Alargada No Alargada
(2.0,00) (2.0,00) (2. 0,00)
o FFS GTS
'o 'so I 100 I'1s0 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 61.54% acierto
Alargada
(z 4,00)
GSS
| I l | I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C2-261
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: 5 ‘ancho: 3 Clasif.: | No Alargada @ Correcto No Aceptado. Incorrecto
IND 2 long.: | 15 ancho: 11 | Clasif.: = No Alargada = Correcto No Aceptado. Correcto
IND 3 long.: | 16 ancho: 13 | Clasif.: | No Alargada | Correcto No Aceptado. Correcto
CaraB [IND1 : long.: 4 ancho:1 | Qlasif: @ Alargada Correcto No Aceptado. Incorrecto
Alaraada  long >3xancho Redondeada lona <3xancho El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
9 9 (No alargada) 9= porcentaje de acierto, aunque no en su verdadera magnitud.
Nivel d Nivel d dimei La mayoria coincide el tipo de defecto.
vet de long <4mm Ivel de IM.Eje Mayor f aplica el nivel de aceptacion correcto en la mitad de sus indicaciones.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.15. Laboratorio L047
Comunidad: CO4 - Laboratorio: L047

CaraA IND1 x: 15 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: FFS
IND 2 Xx: 134 long.. 14 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 Xx: 162 long.: 14 Clasif.. No Alargada Defect.. O
CaraB IND1 X: 90 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L047
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 4.71%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O
_ —

83.33% acierto
-—

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS
—

73.33% acierto

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS
—

100% acierto

Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
FFS FFS o
lo 50 I 100 lso 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
o f— —
0% acierto 76.92% acierto
Alargada
(z 5,00)
GSS
T I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C4-047
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la

Alargada (I>3xancho)

clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 | long.: | 5 Jancho:2 | Clasif.: | Alargada Incorrecto, . Aceptadq Incorrecto
IND2 | long.: | 14 ancho:7 | Clasif.: | No Alargada | Correcto | No Aceptado Correcto,
IND3 | long.: | 14 ancho: 10 | Glasif.: | No Alargada @ Correcto No Ageptado Correcto,
CaraB [IND1 | long.: | 5 ancho:1 Clasif.: | Alargada Correcto, No Aceptado Correcto,
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cddigo reglstrg 4 de Iqs 5 defectos reales de la pieza y tiene
(No alargada) un alto porcentaje de acierto.
Nivel d Nivel d dimei No coincide el tipo de defecto con los de referencia.
vet ce long <4mm Ivel de IM-€JE Mayor | o aplica el nivel de aceptacion correcto ni la clasificacion en la
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm IND1
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2.16. Laboratorio L089
Comunidad: C04 - Laboratorio: L0O89

CaraA IND1 X: 16 long.: 3 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 139 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 169 long.: 2.2 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 x: 112 long.: 4.5 Clasif..: Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio LO89
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O No alargada GSS No alargada GTS

Alargada (I>=3xancho)

50% acierto 33.33% acierto 24.44% acierto
— - — -
No Alargada No Alargada No Alargada
(2 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P GSS GSS
lo I'so I 100 M50 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— —
0% acierto 0% acierto
_-—
Alargada
(z.3,90)
GSS
I I T T I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C4-089
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la

clasificacion del laboratorio

Cara A IND1 long.: | 3 ancho: <1 Clasif.: | Alargada Incorrecto  Aceptado Correcto.
IND2 | long.: | 5 ancho: <1 Clasif.: | Alargada Correcto. No Ageptado Correcto,
IND 3 long.: | 2.2 ancho: 2.2 Clasif.: | No Alargada. Gorrecto, Aceptado Correcto,
CaraB [IND1 long.: | 4.5 ancho: <1 Clasif.: Alargada. Correcto No Aceptade Correcto,
Redondeada El codigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza, pero
<
Alargada — long >3xancho (No alargada) long <3xancho ninguno en su verdadera magnitud y sin aportar un ancho valido.
Nivel d Nivel d dimei No coincide el tipo de defecto con los de referencia.
|\{e de 9 long <4mm |\{e dae 9 'mfge Mayor f paria no aceptable la pieza solo por la IND 2 de la Cara A. No
Bl aceptacion =omm detecta ninguno de los defectos reales de la Cara B.
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2.17.

Laboratorio L041

Comunidad: CO05 - Laboratorio: L041

CaraA IND1 x: 10 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 135 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
CaraB |IND1 X: 205 long.. 5 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 2 Xx: 195 long. 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
IND 3 X: 165 long.. 6 Clasif.:  Alargada Defect.. O
IND 4 x: 118 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 5 x: 87 long.: 10 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L041
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
h 33.339; acierto 53.33% acierto 0% acierto
No Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
p GSS
5} 'so 100 50 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
Alargada Alargada Alargada Alargada Alarg
(z 5,00) (z 10,00) (z 0,00) (z 10,00) (z 10,
GSS GSS o GSS (o]
T T | T I
(o] 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mmsg|
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 6 ‘ancho:6 Clasif.. | No Alargada | Correcto No Aceptadg Incorrecto
IND 2 long.: | 10 ‘ancho: 4 Clasif... | Alargada Incorrecto | No Aceptado. Correcto
CaraB (IND1 leng.: | 5 iancho:5 Clasif.. | No Alargada ;| Correcto Aceptado Correcto
IND 2 leng.: | 5 ancho:?2 Clasif.. | Alargada Incorrecto | Aceptado Incorrecto
IND 3 long.: | 6 ancho:?2 Clasif.. | Alargada Incorrecto | Aceptado Incorrecto
IND 4 long.: | 10 ‘ancho: 3 Clasif... | Alargada Correcto No Aceptado, Correcto
IND & long.: | 10 ancho: 3 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado, Correcto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cddigo detecta 3 de'los 5 defectos reales de la piezay el tipo de
(No alargada) defecto, pero la mayoria no en su verdadera magnitud.
Las IND 1, IND2 e IND3 de la Cara B no se pedian registrar como dice
Nivel de Nivel de dimei la norma, ademas estan en el borde de la anchura de superficie de
|\{e i6n 2 long <4mm '\; i6n 2 'mfjse mayor ensayo (cordén de soldadura +10mm a cada lado), como le sucede a
aceptacion aceptacion =omm la IND4 que, tampoco coincide con los valores de referencia. Observa
defectos en la Cara B no recogidos en los valores de referencia.
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2.18. Laboratorio L074
Comunidad: CO5 - Laboratorio: L0O74
CaraA IND1 x: 17 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 139 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 170 long.: 1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 4 x: 132 long.: @9 Clasif.. Alargada Defect.: O
CaraB IND1 X: 90 long.: 7 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 193 long.: 4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 3 X: 200 long.: 7 Clasif.. Alargada Defect.: GTS
Defectos detectados por el laboratorio L074
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
50% acierto 60% acierto 100%acierto 11.11% acierto
No Alargada Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (z210,00) (z0,00) (2 0,00)
p o] GSS P
b 'so I 100 150 200!
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
Alargada No Alargada Alargada
(z 5.00) (z 0,00) (z 10,00)
GSS P GTS
T T I T T
b 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

C5-074

Nivel de aceptacion con la

Clasificacion:
clasificacion del laboratorio

Alargada (I>3xancho)

Cara A IND 1 long.: 4 ancho: 2 Clasif.: No Alargada, Correcto. No Aceptade Incorrecto.
IND2 | long.: 5 ancho:1  glasifk: Alargada Correcto. | No Aceptade Sorrecto.
IND 3 long.: 1 ancho: 1 Clasif.: | No Alargada | Correcto. No Aceptado Incorrecto.
IND 4 long.: 9 ancho: 1 Clasif.: | Alargada Correcto, Aceptado Incorrecto,
Cara B IND 1 long.: 7 ancho: 1 Clasif.: | Alargada. Correcto. No Aceptads Correcto.
IND 2 long.: ancho: 4 Clasif.: No Alargada | Correcto, Aceptado Correcto.
IND 3 long.: 7 ancho: 3 Clasif.: = Alargada Incorrecte | No Aceptado Cbrrecto.
Alargada long >3xancho Redondeada long <3xancho El cc')digo detecta4 de los 5 defectps reales de la pieza, pero la
(No alargada) mayoria no en su verdadera magnitud. Las IND2 y IND4 se solapan
cuando deberian haber sido una Unica indicacién.
La IND2 de la Cara B no se pedia registrar como dice la norma, y la
Nivel de long <4 Nivel de dim.eje mayor | IND3 esté en el borde de la anchura de superficie de ensayo (cordén
aceptacion 2 ong =4mm aceptacion 2 <6mm de soldadura +10mm a cada lado); ninguna coincide con los valores de
referencia. Observa defectos en la Cara B no recogidos en los valores
de referencia, uno de ellos aceptable, y por tanto, no registrable.
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2.19.

Laboratorio LO51=Laboratorio 052

Comunidad: C06 - Laboratorio: LO51 Laboratorio: L052 (presentan idénticos resultados. JUSTIFICAR)

CaraA IND1 x: 15 long.: 6 Clasif.: No Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 137 long.: 9 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 165 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.. GSS
CaraB IND1 X: 90 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio LO51
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.18%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
83.33% acierto 60% acierto 100% acierto
No Alargada Alargada No Alargada
(2 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
GSS GSS GSS
lo Is0 I 100 l'150 200
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 92.31% acierto
Alargada
(z 5,00)
GSS
[ | T | |
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C6-051
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacién del laboratorio
CaraA [IND1 long.: | 6 ancho:4 | Clasif.;  No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
IND2 | long.: 9 ancho:5 | Clasif.: Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
IND3 | long.: | 10 ancho: 11 | Clasif.. | No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 6 ancho:1 Clasif.;.  Alargada Correcto No Aceptado Comrecto
Margada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El codlgq reg|strg 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
(No alargada) porcentaje de acierto.
Nivel d Nivel d dimei No en todas coincide el tipo de defecto con los de referencia.
ve' e long <4mm vel de M-€1€ MAYOT" | Heberia aclarar la coincidencia de sus resultados con el cédigo 052,
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.20. Laboratorio L066
Comunidad: C06 - Laboratorio: LO66

CaraA IND1 X 12 long.: 9 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 Xx: 51 long.:. 24 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 160 long.: 18 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 88 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio LO66
. _ o
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 21.18%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
— —
100% acierto 0% acierto 100% acierto
No Alargada Alargada No Alargada
(2.0,00) (z 0,00) (z 0,00)
FSS FFS P
b 'so ' 100 "150 200!
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 46.15% acierto
Alargada
(z 3,00)
GSS
|
I [ I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C6-066
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacién del laboratorio
CaraA [IND1 | long.: | 9 Jancho:5 | glasif.. No Alargada | Correcto No Aceptade Correcto,
IND 2 long.: ' 24 ancho: 15 | glasif.: | Alargada Incorrecto | No Ageptado Correcto
IND3 | long.: | 18 ancho:13 | Clasif.: No Alargada = Correcto No Aceptade Correcto,
CaraB IND1 long.: | 5 ancho: 1 Glasif.: | Alargada Correcto Aceptado. Incorrecto

El codigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
porcentaje de acierto, también tiene un exceso de “falsos positivos”

<
aceptacion 2 long <4mm

Redondeada
Alargada  long >3xancho (No alargada) long <3xancho
Nivel de Nivel de dim.eje mayor

aceptacion 2

(21,18%).
La mayoria de sus indicacionies no coincide el tipo de defecto con el

< .
<6mm de referencia.

Ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021 22 de 96




2.21. Laboratorio LO70
Comunidad: CO06 - Laboratorio: LO70
CaraA IND1 X: 11 long.: 12 Clasif.: Alargada Defect.. O
IND 2 x: 135 long.: 15 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 163 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 90 long.: 7 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 192 long. 4 Clasif.. No Alargada Defect.. O
Defectos detectados por el laboratorio LO70
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 6.47%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
— I I
100% acierto 86.67% acierto 77.78% acierto
I
Alargada Alargada No Alargada
(z.0,00) (2.0,00) (z.0,00)
0 FSS P
b l'so 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
— — -—
Alargada Alargada
(z.2,00) (z.2,00)
GSS GSS
I I I I I
] 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C6-070
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
E! | (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A [IND1 long.: 12 ancho: 6 Clasif.. Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 15 ancho: 10 | Clasif.: Alargada, Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 10 lancho: 9 Clasif.; No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND 1 long.: | 7 ancho:3 | Clasif.. Alargada Incorrecto. | No Ageptado Correcto
IND 2 long.: 4 ancho: 2 Clasif.; No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
Redondeada El cadigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
Alargada  long >3xancho long <3xancho go registra piezay
(No alargada) porcentaje de acierto.
La mayoria no coincide el tipo de defecto con el de referencia y no
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | aplica correctamente la clasificacion de las indicaciones.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable y por tanto, no registrable, segun norma.
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2.22. Laboratorio L096
Comunidad: C06 - Laboratorio: L0O96

Alargada (I=3xancho)

CaraA IND1 x: 11 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 2 Xx: 140 long.. 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 3 X: 144 long.. 1 Clasif.:  No Alargada Defect.: P
IND 4 x: 170 long.. 1 Clasif.: No Alargada Defect.: P
IND 5 x: 170 long.. 1 Clasif.. No Alargada Defect.. P
CaraB IND1 X: 89 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L096
o N "
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2,39%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00} IND 2 (z 0,00)
No alargada O No alargada G55 No alargada GTS
— I I
£% acierto &% acierto % acierto
I - n -
No Alargada No Alargada No Alargada Mo Alargada
(z. 11,20) (z.11,20) (z.11,20) (z.11,20)
FFS P P P
To I'so I 100 M50 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
D“}'%. acierto é% acierto
— —
No Alargada
(z.10,70)
P
T T T T I
0] 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

clasificacion del laboratorio

Cara A IND 1 long.: 10 ancho: 1 Clasif.: | Alargada. Correcto. No Aceptade Correcto.
IND 2 long.: 1 ancho: 1 Clasif.: No Alargada | Correcto. Aceptado Correcto.
IND 3 long.: 1 ancho: 1 Clasif.: No Alargada | Correcto Aceptado Correctio.
IND 4 long.: 1 ancho: 1 Clasif.: No Alargada | Correcto. Aceptado Correcto.
IND 5 long.: 1 ancho: 1 Idem IND 4 (repefida)
Cara B IND 1 long.: 5 ancho: 1 Clasif.: No Alargada. | Incorrecto Aceptado Correcto.
Redondeada Por la localizacion “z” de sus indicaciones se sittan fuera del borde de la
Alargada  long >3xancho long <3xancho - . .
(No alargada) anchura de superficie de ensayo (cordén de soldadura +10mm a cada lado);
por tanto, no coinciden con los valores de referencia. Si la localizacién “z” fuera
Nivel de Nivel de dim.eje mayor | un error, detectaria los defectos de la pieza, pero no en su verdadera magnitud,

aceptacion 2

long <4mm

aceptacion 2

<6mm

dando niveles de aceptacion que salvo IND1 Cara A, son aceptables y la norma
establece que no deben registrarse.
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2.23. Laboratorio L154
Comunidad: CO7 - Laboratorio: L154

CaraA IND1 x: 15 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 135 long.: 15 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 3 Xx: 166 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.. P
CaraB IND1 X: 88 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L154
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.76%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
Mo alargada O No alargada GSS No alargada GTS
66.67% acierto 86.67% acierto 100% acierto
No Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P o P
b 's0 ' 100 5o 200 !
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 61.54% acierto
Alargada
(z 5,00)
GSS
I T | I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C7-154
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA (IND1 | long.. | 4 ancho:2 | Clasif.: | No Alargada = Correcto | Aceptado Correcto,
IND2 | long.: | 15 ancho:7 | Clasif.. | No Alargada @ Correcto No Ageptadn Correcto,
IND3 | long.: | 10 ancho:8 | Clasif.. | No Alargada . Correcto No Ageptadn Correcto,
CaraB [IND1 | long.: | 6 ancho:1 | Clasif: @ Alargada Correcto, No Ageptado Incorrecto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cédigo reg!stra 4 d.e los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
(No alargada) alto porcentaje de acierto.
. . L La mayoria no coincide el tipo de defecto con el de referencia.
Nivel de Nivel de dim.eje mayor
I long <4mm o
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.24. Laboratorio L207
Comunidad: CO7 - Laboratorio: L207

CaraA IND1 x: 135 long.. 16 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 163 long.: 14 Clasif.. No Alargada Defect.. P
CaraB |IND1 X: 90 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L207
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 4.12%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

0% acierto 93.33% acierto 100% acierto
No Alargada No Alargada
(. 0,00) (z 0,00)
P P
0 's0 I 100 l'150 200!
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 92.31% acierto
Alargada
(z 5,00)
GSS
I I | I I
] 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C7-207
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: | 16 ancho: 10 gClasif.; No Alargada | Correcto No Ageptado Correcto
IND2 | long.: | 14 ancho: 15 Clasif.: No Alargada | Correcto No Ageptado Correcto
CaraB [IND1  long.: | 6 ancho:2  Clasif.. Alargada Correcto No Aceptada Correcto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cadigo reg]stra 3 dle los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
(No alargada) alto porcentaje de acierto.
. . L Las indicaciones de su cara A no coincide el tipo de defecto con el
Nivel de Nivel de dim.eje mayor :
o long <4mm o de referencia.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.25. Laboratorio L237
Comunidad: CO7 - Laboratorio: L237
CaraA IND1 18 long.: 1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 141 long.: 2 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 3 145 long.: 1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 4 170.5 long.: 1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 115 long.: 5 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L237
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O Mo alargada GSS Mo alargada GTS
— —
16.67% acierto 20% acierto 0%acierto 11.11% acierto
— - - - -
No Alargada No Alargada No Alargada No Alargada
(2.0,00) (z.0,50) (2.0,50) (2.0,00)
P P P P
lo lso 100 M50 200 |
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— —
0% acierto 0% acierto
—
Alargada
(z.4,00)
P
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C7-237
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
E! | (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A (IND1 long.: 1 ancho: 0.5 | Clasif.: @ No Alargada '@ Correcto Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 2 ancho: 0.5 | Clasif.: | No Alargada @ Correcto Aceptadg Incorrecto
IND 3 long.: 1 ancho: 05 | Clasif.: | MNo Alargada | Correcto Aceptadg Incorrecto
IND 4 long.: 1 ancho: 0.5 | Clasif.: | No Alargada ' Correcto Aceptado, Incorrecto
CaraB IND1 long.: | 5 ancho:1 Glasif.. | No Alargada | Incorrecto | No Ageptado Incorrecto
Redondeada El cddigo detecta 3 de los 5 defectos reales de la pieza, pero no en su
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 : ) ap P
(No alargada) verdadera magnitud, dando niveles de aceptacion que salvo IND1 Cara B,
la norma establece que no deben registrarse por ser aceptables. Sin
Nivel de long <4mm Nivel de dim.eje mayor | embargo, esta indicacion que indica no aceptable, es también aceptable,
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm por lo que segun sus datos la pieza seria valida. No detecta ninguno de los
defectos reales de la Cara B.
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2.26. Laboratorio L137
Comunidad: C08 - Laboratorio: L137

CaraA IND1 x: 17 long.: 4.5 Clasif.. Alargada Defect.. O
IND 2 x: 138 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 X: 166.5 long.: 8 Clasif.:  No Alargada Defect.: GTS

CaraB IND1 x: 915 long.: 4.5 Clasif.. Alargada Defect.. GSS

Defectos detectados por el laboratorio L137

Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.88%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
50% acierto 66.67% acierto 88.89% acierto
Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (0,00) (z0,00)
0 FFS GTS
o 's0 " 100 "150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 69.23% acierto
Alargada
(z 3,50)
GSS
I I \ I [
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A [IND1 long.: | 4.5 ancho: 1 Clasif.: Alargada correcto No Aceptado Correcto
IND2  long.: | 10 ancho:4 Clasif.;  No Alarcada | Somrecto  No Aceptadg Correcto
IND3  long.: 8 oancho:55  Glasif.; | No Alargada Comeste  No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: | 4.5 ancho: 1 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Ccorrecto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alar long >3xancho long <3xancho ) .
AgEL g>3 (No alargada) 9=3 alto porcentaje de acierto.
Nivel d Nivel d dimei Es de los pocos cédigos del ejercicio de contraste, que en la mayoria
Ive' ce long <4mm Ivel ce M-€1e MAYOT" | de sus indicaciones coincide el tipo de defecto con el de referencia.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.27. Laboratorio L146
Comunidad: C08 - Laboratorio: L146
CaraA IND1 X: 140 long.. 4 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 2 x: 164 long.. 1 Clasif.. NoAlargada Defect.. GTS
CaraB |IND1 Xx: 114 long.: 4 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L146
1 . 0,
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
| — — —
0% acierto 26.67% acierto 0% acierto
— -_— |
Alargada No Alargada
(z.0,00) (¢ 0,00)
FFS GTS
[0 ISO I 100 ] 150 200 I
Localizacién (eje x) en mms
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 0% acierto
— —
Alargada
(z.4,00)
GS5
I I [ I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
E! | (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 4 ancho: 1 Clasif.; | Alargada, Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 1 ancho: 2 Clasif.: | No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB [IND1 long.: | 4 iancho: 1 Llasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Incorrscto.
Redondeada Este cddigo detecta uno de los 3 defectos reales de la pieza: IND2,
Alargada  long >3xancho long <3xancho . ; . -
(No alargada) pero no en su verdadera magnitud y aplica el nivel de aceptacion
Nivel d Nivel d dim.ei incorrecto en todas sus indicaciones.
ve' e long <4mm ve' e M-€1e MAYOT" | No detecta ninguno de los defectos reales de la Cara B.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.28. Laboratorio L147
Comunidad: C08 - Laboratorio: L147

CaraA IND1 x: 138 long.. 7 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 170 long.: 4 Clasif.: Alargada Defect.: GTS

CaraB |IND1 X: 89 long.. 6 Clasif.. No Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 197 long.:. 5 Clasif.. Alargada Defect.: O

Defectos detectados por el laboratorio L147

4 - 09
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O No alargada GSS No alargada GTS
0% acierto 46.67% acierto 44.44% acierto
i — —
Alargada Alargada
(2. 0,00) (2 0,00)
GSS GTS
b Iso I 100 M50 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
N-Egada (o] Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
No Alargada Alargada
(z 2,00) (z 10,00)
GSS (o]
T T I I I
o] 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

C8-147

Clasificacion:

Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: | 7 ancho: 2 Clasif.;. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 4 ancho: 2 Clasif.;. Alargada Incorrecto No Aceptado Incorrecto
CaraB [IND1 long.: ancho: 4 Clasif,;; No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto

IND 2 long.: ancho: 1 Clasif.;. Alargada Correcto No Aceptado Correcto

Redondeada El codigo detecta 3 de los 5 defectos reales de la pieza, pero no en

Alargada  long >3xancho long <3xancho g . . pieza, p

(No alargada) su verdadera magnitud, dando niveles de aceptacidn incorrectos en

la IND2 de Cara Ay la IND 1 de la Cara B, que no deberian haberse
registrados por resultar aceptables.
Nivel de Nivel de dim.eje mayor | Coincide el tipo de defecto con los de referencia.

<
aceptacion 2 long <4mm

aceptacion 2

<6mm

valores de referencia.

No aplica el nivel de aceptacién correcto ni la clasificacion en la IND2
de la Cara A. Observa un defecto en la Cara B no recogido en los
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2.29. Laboratorio L151
Comunidad: C08 - Laboratorio: L151
CaraA IND1 X: 14.8 long.: 4 Clasif.: No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 138.3 long.: 7.7 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 3 x: 170 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.. GTS
CaraB IND1 x: 1959 long.: 3.6 Clasif.. NoAlargada Defect.. P
IND 2 X: 925 long.: 5.3 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L151
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O MNo alargada GSS No alargada GTS
68.67% acierto 20% acierto 11.11% acierto
No Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
p GSS GTS
lo 50 I 100 50 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
Alargada No Alargada
(z.5,97) (z.0,00)
GSS P
| T [ I I
0 50 100 150 200|
Localizacidn (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptaciéon con la
ALQIQQ\QQ (|>3xanch0) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: | 4 ancho: 2.4 Clasif.: | No Alargada @ Correcto Aceptado Correcto
IND2  long.: | 7.7 ancho: 0.86 Clasif.:  Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 5§ ancho: 1.13 Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1  long.: ' 3.6 ancho:2.10 Glasif.. | No Alargada = Comecto Aceptado Lorrecto
IND 2 long.: | 5.3 ancho: 0.60 Clasif.:  Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redon El codigo detecta 4 de los 5 defectos reales de la pieza, pero no en
Alargada  long >3xancho EHEEEEL long <3xancho g defos S pieza, p
(No alargada) su verdadera magnitud, lo que afecta al verdadero nivel de
Nivel d Nivel d dimei aceptacion. Coincide el tipo de defecto con los de referencia.
|\{e ge 2 long <4mm |\{e ce 2 Imfge Mayor | Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
aceptacion aceptacion =omm referencia, que es aceptable y por tanto, no registrable.
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2.30. Laboratorio L157
Comunidad: C08 - Laboratorio: L157
CaraA IND1 x: 15 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 2 x: 135 long.: 14 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 165 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 90 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L157
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.76%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

— I I
66.67% acierto 80% acierto 100% acierto
—_— I I
No Alargada No Alargada No Alargada
(2 0,00) (z.0,00) (z 0,00)
o] FFS P
) 'so " 100 150 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— l —
0% acierto 76.92% acierto
— —
Alargada
(2 5,00)
GSS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C8-157
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Al ja (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: 4 ancho: 3 Clasif.. = No Alargada | Correcto Aceptado, Correcto
IND 2 long.: 14 ancho: 8 Clasif.; | No Alargada, | Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 10 ancho: 10 | Clasif.; | No Alargada, | Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1 | long.: | 5 ‘ancho:1 | Clasif..  Alargada Correcto No Aceptado, Correcto
Redondeada El cddigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho long <3xancho go reg| : piezay
(No alargada) alto porcentaje de acierto.
. . L En la mitad de sus indicaciones no coincide el tipo de defecto con el
Nivel de Nivel de dim.eje mayor ;
- long <4mm o de referencia.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.31. Laboratorio L158
Comunidad: C08 - Laboratorio: L158
CaraA IND1 X: 14 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.:
IND 2 x: 136 long.: 11 Clasif.. No Alargada Defect.:
IND 3 x: 167 long.. 4 Clasif.: No Alargada Defect.:
CaraB IND1 X: 90 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.:
Defectos detectados por el laboratorio L158
it . 0,
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
i — — —
66.67% acierto 66.67% acierto 44.44% acierto
i — —— [
No Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
[D 15!:) l 100 l 150 200 I
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
- fr— —
0% acierto 76.92% acierto
— _—
Alargada
(z 4,00)
[ I I I I
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

C8-158

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 4 ancho: 2 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 11 ancho:5 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 4 ancho:3 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 5 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El cddigo detecta 4 de los 5 defectos reales de la pieza, pero no en
Alargada  long >3xancho long <3xancho g , pieza, p
(No alargada) su verdadera magnitud, lo que afecta al verdadero nivel de
. . L aceptacion.
el .d’e long <4mm LT .d'e dim.gje mayor | aporta el tipo de defecto.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.32. Laboratorio L175
Comunidad: C08 - Laboratorio: L175

CaraA IND1 x: 137.15 long.: 7.35 Clasif.. Alargada Defect.:. GSS
IND 2 x: 170.5 long.: 4.8 Clasif.: Alargada Defect.:. GTS
IND 3 X: 15.95 long.: 3.7 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 x: 192.4 long.: 4.35 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 X: 89.6 long.: 6.95 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L175
‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.18%
Cara A
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
61.67% acierto 49% acierto 50% acierto
No Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P GSS GTS
[O ISD ‘ 100 I 150 200 I
Localizacion (eje x) en mmys|
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
— — —
Alargada No Alargada
(z 5,10) (z 0,00)
GSS P
I I I I I
o] 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

Clasificacion:

Alargada (I1>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 7.35 ancho: 225 Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto

IND 2 long.: 4.8 ancho:1.60 Clasif.. Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto

IND 3 long.: 3.7 ancho:1.80 Clasif.: NoAlargada Correcto Aceptado Incorrecto

CaraB IND1 long.: 4.35 ancho:220 Clasif.: NoAlargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 6.95 ancho:2.15 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto

Alargada long >3xancho Redondeada long <3xancho El cédigo detecta 4Ide los 5 defectos reales de la pieza, pero no en
(No alargada) su verdadera magnitud, lo que afecta al verdadero nivel de

Nivel d Nivel d dimei aceptacion. Coincide el tipo de defecto con los de referencia.

|\{e e 2 long <4mm |\{e e 2 'mfge MAaYO | Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de

aceptacion aceptacion =omm referencia, que es aceptable y por tanto, no registrable.
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2.33.

Laboratorio L176

Comunidad: C08 - Laboratorio: L176

CaraA IND1 Xx: 138 long.. 4 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 2 x: 170 long.: 1 Clasif.. NoAlargada Defect.: GTS
CaraB |IND1 Xx: 114 long.: 4 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L176
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

— I I
0% acierto 26.67% acierto 11.11% acierto
— _— L ]
Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
FFS GTS
o 'so " 100 T'1s0 200 |
Localizacion {eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 0% acierto
— —-_—
Alargada
(z 4,00)
GSS
[ I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
c8-176
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 4 ancho: 0 Clasif.: Alargada No se No Aceptado Incorrecto
entiende LGeplaco,
IND 2 long.: 1 ancho: 2.2 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB IND1 long.: 4 ancho: 0 Clasif.: Alargada No _se No Aceptado Incorrecto
entiende LAGERIACE.
ancho cero
Redondeada El cédigo detecta 2 de los 5 defectos reales de la pieza, pero no en
Alargada  long >3xancho long <3xancho . . 9
(No alargada) su verdadera magnitud. Ademas da los niveles de aceptacion
. . L incorrectos. Aporta medidas cero en los anchos de los defectos que
Nivel de Nivel de dim.eje mayor . : : .
aceptacion 2 long <4mm acentacion 2 <6 no se entiende si es que esta redondeando o es que no existen.
ptaci ptaci =omm Y en la cara B no detecta ningiin defecto real.
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2.34. Laboratorio L153
Comunidad: C09 - Laboratorio: L153

CaraA IND1 X: 12 long.: 12 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 2 x: 130.5 long.: 12 Clasif.. NoAlargada Defect.. FFS
IND 3 x: 170 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: GTS

CaraB |IND1 x: 112 long.: 7 Clasif.: No Alargada Defect.: GSS
IND 2 X: 125 long.: 29 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 155 long.: 40 Clasif.. Alargada Defect.: FFS

Defectos detectados por el laboratorio L153

T . o,
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 7,94%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
— —
‘100% acierto 36.67% acierto 55.56% acierto
No Alargada No Alargada No Alargada
(z-) (z-) (z-)
(o] FFS GTS
lo 'so I 100 Mso 200 !
Localizacion (eje x) en mms.
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada Alargada Alargada
(z 4,00) (z-) (z 10,00)
GSS FFS FFS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C9-153
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

Cara A IND1 long.: | 12 ‘ancho: 5 Clasif.:  No Alargada. | €orrecto. No Aceptade correcto
IND 2 long.: | 12 ancho: 7 Clasif.: | No Alargada | Correcto. No Ageptade Correcto,
IND 3 long.: | 6 ancho: 4 Elasif.. | No Alargada | €orrecto No Ageptade Incorrecto

CaraB IND1 long.: | 7 ancho: 4 Clasif.: | No Alargada. = €orrecto. No Aceptade correcto
IND 2 long.: 29 ancho: 2 Clasif.: | Alargada Correcto, No Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 40 ancho: 2 Clasif.: | Alargada, Correcto. No Aceptado Correcto

Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El codigo detecta 3 de los 5 defectos reales de la pieza. Todos en la
(No alargada) - Cara A. En la cara B no detecta ningtn defecto real. Las IND 2y
. . L IND3 estan a distinta localizacién’z”, y los aciertos reflejados en las
AL .d’e long <4mm L] .d,e dim.je mayor indicaciones de la cara A son considerando el analista z=0,0, porque
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm ¢l no lo aporta.
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2.35. Laboratorio L160
Comunidad: C09 - Laboratorio: L160

CaraA IND1 X: 14 long.: 8 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 135 long.: 14 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 165 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.: O
CaraB IND1 X: 89 long.: 9 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
Defectos detectados por el laboratorio L160
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2,94%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O MNo alargada GSS MNo alargada GTS
100% acierto 80% acierto 100% acierto
No Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (z.0,00) (z 0,00)
p FFS o]
b I'so M 100 M50 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
No Alargada
(2.2,00)
FFS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C9-160
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Al ja (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA [IND1 long.: | 8 ancho:45 ' Clasif; | No Alargada @ Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 14 ancho: 8 Clasif.. | Alargada Incorrecto | No Acepiadg Correcto
IND 3 long.: | 10 ‘ancho: 11 Clasif.. | No Alargada : Correcto No Aceptado, Correcto
CaraB [IND1 | long.: | 9 ancho:5 Clasif., | No Alargada, | Correcto No Aceptado Correcto

Redondeada
Alargada  long >3xancho (No alargada) long <3xancho
Nivel de lond <4mm Nivel de dim.eje mayor
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm

El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
porcentaje de acierto. Aunque en la Cara B, la localizacion “z’ 2mm
mas bajo que el “z’real, quizas tomo mal el origen de coordenadas.
Justificar.

En sus indicaciones no coincide el tipo de defecto con el de referencia.
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2.36. Laboratorio L178
Comunidad: C09 - Laboratorio: L178

CaraA IND1 x: 150 long.: 3 Clasif.: No Alargada Defect.: POS
IND 2 x: 135 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.. GTS
IND 3 x: 170 long.: 5 Clasif.: No Alargada Defect.. POS
IND 4 x: 0 long.. 50 Clasif.: Alargada Defect.. GTS
IND 5 X: 55 long.: 25 Clasif.. NoAlargada Defect.. POS
CaraB IND1 x: 50 long.: 50 Clasif.: Alargada Defect.: GTS
IND 2 X: 60 long.. 25 Clasif.: Alargada Defect.. GTS
IND 3 X: 85 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.. POS
IND 4 Xx: 190 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GTS

Defectos detectados por el laboratorio L178

iti . o
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 42.35%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS Mo alargada GTS
- —
100% acierto 66.67% acierto 55.56% acierto
— — - —
Alargada No Alargada Alargada Mo Alargada Mo Alargada
(z 2,00) (z 1,00) (z. 1,00) (z 1,00) (z 1,00)
GTS POS GTS POS POS
b Iso 100 M50 200 !

Localizacion (eje x) en mms

Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
_ f— —
0% acierto 100% acierto
- ——————————————————— —
]
Alargada Alargada No Alargada Alargada
(z.1,00) (z.1,00) (z.2,00) (z.1,00)
GTS GTS POS GTS
T I I I I
0o 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
co-178 |
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la
Alargada (I=3xancho) clasificacién del laboratorio
Cara A IND 1 long.: 3 ancho: 3 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 10 lancho: 1 Clasif.. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 5 ancho: 1 Clasif.; No Alargada Incorrecto  No Aceptado Incorrecto
IND 4 long.: 50 ancho: 1 Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 5 long.: 25 ancho: 1 Clasif.. No Alargada Incorrecto No Aceptado Correcto
CaraB IND 1 long.: 50 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 25 ancho: 1 Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 5 ancho: 3 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 4 long.: 5 ancho: 1 Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto

Redondeada
(No alargada)

El codigo detecta 4 de los 5 defectos reales de la pieza y aunque parece
tener un alto porcentaje de acierto, localiza “z” 1mm mas alto que el “z” real
en la Cara A y 3mm mas bajo en la Cara B, bien tomé mal el origen de
coordenadas o fue insuficiente limpieza previa. Justificar. Ademas, tiene un
exceso de “falsos positivos” (42,35%), e indicaciones muy proximas entre
si. Enla Cara B, IND 1 e IND2 se solapan. En la mayoria no aplica el nivel
de aceptacidn correctamente, segiin norma. Y no coincide el tipo de
defecto con el de referencia. Observa un defecto en la Cara Ay otro en la
B (que es aceptable) no recogidos en los valores de referencia.

Alargada  long >3xancho long <3xancho

Nivel de lond <4mm Nivel de dim.eje mayor
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm
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2.37.

Laboratorio L181

Comunidad: C09 - Laboratorio: L181

CaraA IND1 x: 15 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.. FFS
IND 2 x: 137 long.: 7 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 170 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 x: 10 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 2 X: 90 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 3 x: 194 long.: @3 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 4 Xx: 196 long.: 4 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L181
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS MNo alargada GTS
| 83.33% acierto 46.67% acierto 55.56% acierto
Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
FFS FFS GTS
lo I'so I 100 I"1s0 200 !
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
80% acierto 92.31% acierto
Alargada Alargada Alargada Alargada
(z 8,00) (z 3,00) (z 0,00) (z 8,00)
GSS GSS GSS GSS
| I T T I
o] 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

C9-181

Clasificacion:

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

Alargada (I>3xancho)
Cara A [IND1 long.: ancho: 1 Clasif.;. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: ancho: 1 Clasif.:. | Alargada Correcto No Aceptado, Correcto
IND 3 long.: ancho: 0.5 | GClasif.; Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1 long.: 5 ancho: 0.5 | Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado. Correcto
IND 2 long.: 6 ancho: 0.5 | Clasif.:. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 3 ancho: 0.5 | Clasif...  Alargada Correcto Aceptado. Correcto
IND 4 long.: 4 ancho: 0.5 | Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
Redondeada El codigo registra 5 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
R o9 ~3xancho (No alargada) long <3xancho alto po?centgje de acierto, aunque en la IND2 de Ig CarayB, su
localizacién “z” 1mm mas bajo que el “z’real, quizas tomd mal el
origen de coordenadas. Justificar.
. . L En la mayoria de las indicaciones no coincide el tipo de defecto con
Nivel de Nivel de dim.eje mayor

long <4mm

aceptacion 2 aceptacion 2

<6mm

el de referencia.
Observa dos defectos en la Cara B no recogidos en los valores de
referencia, que parece que se solapan pero tienen distinta “z” y que

al ser aceptables, no deberian habese registrado, segun norma.
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2.38. Laboratorio L187
Comunidad: C09 - Laboratorio: L187

CaraA IND1 x: 15 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 Xx: 140 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 170 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 X: 45 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 X: 90 long.: 7 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 185 long.: 7 Clasif.. Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio L187

Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
— ] I I
83.33% acierto 33.33% acierto 55.56% acierto
— — — ——
No Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00}
FFS GSS GTS
b Is0 I 100 I'150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
INp 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— _—— —
0% acierto 100% acierto
- — — —
No Alargada Alargada Alargada
(z 10,00) (z 5,00) (z 10,00)
FFS GSS GSS
| I I I I
0 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 5 ancho: 2 Clasif_; No Alargada  Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 5 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 6 ancho: 1 Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB INDA1 long.: 6 ancho: 1 Clasif_: No Alargada Incorrecto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 7 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 7 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene
Alargada  long >3xancho long <3xancho 90 registre X ; pieza y ier
(No alargada) un alto porcentaje de acierto, aunque Equivoca la clasificacion
para dos indicaciones de igual dimension.
. . L En la mayoria de las indicaciones coincide el tipo de defecto con
Nivel de Nivel de dim.eje mayor .
aceptacion 2 long <4mm aceptacion 2 <6mm ¢l de referencia.
P P - Observa dos defectos en la Cara B no recogidos en los valores
de referencia, uno de ellos aceptable, y por tanto, no registrable.
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2.39. Laboratorio L190
Comunidad: C09 - Laboratorio: L190

CaraA IND1 x: 137 long.: 8.3 Clasif.. NoAlargada Defect.: FFS
IND 2 x: 166 long.: 10 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND3 Xx: 89.6 long.: 6.4 Clasif.. Alargada Defect.. GSS

Defectos detectados por el laboratorio L190

Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%

Cara A
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
— —— I I
0% acierto 55.33% acierto 100% acierto
— I I
No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
FFS P
lo I50 I 100 150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
- re— —
0% acierto 92.31% acierto
— —
Alargada
(z 4,70)
GSS
I I [ I I
0 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
C9-190
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 8.3 ancho: 1 Clasif.: No Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 10 ancho: 2 Clasif.: No Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 6.4 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptada Correcto

Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El codigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene
(No alargada) B un alto porcentaje de acierto, aunque Equivoca la clasificacion
. . L en las dos indicaciones de la Cara A.
el .d,e long <4mm AR .d’e dim.eje mayor En la mayoria de las indicaciones no coincide el tipo de defecto
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm con el de referencia.
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2.40.

Laboratorio L198

Comunidad: C09 - Laboratorio: L198

CaraA IND1 X: 18 long.: -- Clasif.: No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 135 long.: 20 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 170 long.. 9 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
CaraB IND1 Xx: 113 long. 5 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L198
Cara A
Excesos en sus resultados (falsos positivos): 5.29%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O Mo alargada GSS MNo alargada GTS
— —
0% acierto 100% acierto 55.56% acierto
— [ ]
No Alargada Alargada Alargada
(z 10,00) (z 10,00) (z 10,00)
P FFS FFS
I I I I T
o 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
O‘%F. acierto 0% acierto
Mo Alargada
(z 10,00)
P
| I I I |
0 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

C9-198

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

Cara A IND 1 long.: - ancho: — Clasif.: No Alargada Incompleto | Aceptado Incompleto
IND 2 long.: 20 ‘ancho: 10 Clasif.: Alargada Incorrecto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 9 ancho: 10 Clasif.: Alargada Incorrecto No Aceptado Correcto
Cara B IND 1 long.: 5 ancho: 2 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
Redondeada El codigo detecta 2 de los 5 defectos reales de la pieza, y aunque parece
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 . : pieza, y aunque p
(No alargada) tener un alto porcentaje de acierto, todos los localiza “z” 10mm més alto
que el “z" real, en el borde de la anchura de la zona de ensayo (cordén de
soldadura +10mm a cada lado).
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | Equivoca la clasificacion de dos indicaciones de la Cara A y la tercera no
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm aporta longitud ni ancho no pudiendo comprobar clasificacion ni
aceptacion. Justificar.
No coincide el tipo de defecto con los valores de referencia.
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2.41. Laboratorio L200
Comunidad: CQ9 - Laboratorio: L200
CaraA IND1 x: 10 long.: 15 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 2 x: 135 long.: 18 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 167 long.. 6 Clasif.:  No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 90 long.: 8 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L200
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 7.06%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O No alargada GSS No alargada GTS
100% acierto 100% acierto 66.67% acierto
Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
FFS FFS P
b 'so I 100 150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
Alargada
(z 5,00)
GSS
1 T 1 T 1
0 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
C9-200
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 15 ancho: 10 Clasif.; Alargada Incorrecto  pNo Aceptado Correcto
IND 2 long.: 18 ancho: 14 Clasif.: Alargada Incorrecto o Aceptado Correcto
IND 3 long.: 6 ancho:8 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 8 ancho:8 Clasif.. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
T
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cddigo reg!stra 4 d.e los 5 defectos rgales dela pieza y’tlene un
(No alargada) alto porcentaje de acierto, aunque Equivoca la clasificacion de dos
Nivel d Nivel d dimei indicaciones de la Cara A.
vet e long <4mm ver ce IM-€j€ Mayor | gn 5 mayoria de las indicaciones no coincide el tipo de defecto con
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm el de referencia
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2.42.

Laboratorio L201

Comunidad: C09 - Laboratorio: L201

CaraA IND1 x: 15 long.: 4.4  Clasif.. NoAlargada Defect.. GSS
IND 2 x: 136 long.: 10.9 Clasif.. NoAlargada Defect.. FFS
IND 3 x: 170 long.: 6.5 Clasif.:  Alargada Defect.: O
CaraB IND1 x: 195 long.. 3 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 2 X: 90 long.: 5.4 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L201
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS Mo alargada GTS
73.33% acierto 66% acierto 55.56% acierto
No Alargada No Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
GSS FFS (o]
b 's0 " 100 I'150 200 |
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 83.08% acierto
Alargada Alargada
(z 3,25) (z 8,00)
GSS GSS
I I I ] ]
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 44 ancho: 2 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 10.9 ancho: 4.8 Clasif.:. No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 8.5 ancho: 1.4 Clasif.; Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 3 ancho: 0.5 Clasif.; Alargada Incorrecto  Aceptado Correcto
IND 2 long.: 54 ancho: 1.7 Clasif.: Alargada Incorrecto Mo Aceptado Correcto
|
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho onde long <3xancho go reg : . pieza y
(No alargada) alto porcentaje de acierto, aunque Equivoca la clasificacion de la
mayoria de las indicaciones.
. . L En la mayoria de las indicaciones no coincide el tipo de defecto con
Nivel de < Nivel de dim.eje mayor | de ref .
aceptacion 2 long <4mm aceptacion 2 <6mm e de referencia. .
- Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable, y por tanto, no registrable.
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2.43. Laboratorio L202
Comunidad: C09 - Laboratorio: L202
CaraA IND1 x: 136 long.: 12 Clasif.. No Alargada Defect.: GSS
IND 2 Xx: 165 long.: 8 Clasif..  No Alargada Defect.: GTS
CaraB |IND1 X: 92 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L202
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.18%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

0% acierto 73.33% acierto 77.78% acierto
Mo Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
GSS GTS
o 'so ' 100 I'150 200
Localizacion (eje x) en mms
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 69.23% acierto
Alargada
| (z 4,00)
GSS
I I I ] ]
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C9-202
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 12 ancho:8 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 8 ancho:8 Clasif.; MNo Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 6 ancho:1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El cddigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho onde long <3xancho go reg : ) ' pieza y
(No alargada) alto porcentaje de acierto. Ademés, en todas las indicaciones
. . L coincide el tipo de defecto con el de referencia.
Nivel de Nivel de dim.eje mayor
I long <4mm o
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm

Ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021

45 de 96



2.44. Laboratorio L212
Comunidad: C09 - Laboratorio: L212

CaraA IND1 x: 15 long.: 2 Clasif.: Alargada Defect.. P
IND 2 x: 138 long.: 9 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 169 long.: 2 Clasif.. Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 95 long.: 3 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L212
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

33.33% acierto

No alargada GSS

60% acierto

No alargada GTS

22.22% acierto

Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P FFS P
o 'so " 100 150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 23.08% acierto
Alargada
(z 4,00)
GSS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C9-212
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: ancho: 1 Clasif.; Alargada Incorrecto  Aceptado Correcto
IND 2 long.: ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: ancho: 1 Clasif.: Alargada Incorrecto Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 3 ancho:0.3 Clasif.. Alargada Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El cddigo detecta cuatro defectos de la pieza, aunque no en su
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 : ap que
(No alargada) verdadera magnitud y por ello, en el nivel de aceptacion. La norma
Nivel d Nivel d dimei establece registrar solo las indicaciones no aceptables, salvo por la
|\{e e 2 long <4mm |\;e de 9 |mf16e Mayor | \ND2, daria por valida una pieza que no lo es.
aceptacion aceptacion =omm No coinciden los tipos de defecto.
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2.45,

Laboratorio L215

Comunidad: C09 - Laboratorio: L215

CaraA IND1 x: 15 long.: 5 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND2 x: 139 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND3 x: 170 long.: 4 Clasif.: Alargada Defect.. O
IND4 x: 90 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
CaraB
Defectos detectados por el laboratorio L215 — cara A
Tt . oy
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
83.33% acierto 40% acierto 44 44% acierto
No Alargada Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 2,00) (z 0,00) (z 1,00)
P FFS FFS o
To 'so I 100 150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C9-215
Clasificacion: Nivel de aceptacioén con la
Alargada (I>3xanch0) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 5 ancho:2 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 6 ancho:1 Clasif.; Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 4 ancho:1 Clasif.: Alargada correcto Aceptado Correcto
IND 4 long.: 6 ancho: 1 Clasif.; Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
CaraB IND1 No indica
Redondeada El codigo detecta 3 de los 5 defectos reales de la pieza, aunque no en
Alargada  long >3xancho long <3xancho . .
(No alargada) su verdadera magnitud. La norma establece registrar solo las
indicaciones no aceptables, y todas las aportadas darian por aceptable
Nivel de Nivel de dim.eje mayor | una pieza que no lo es. No detecta ningtno de los defectos reales en
o long <4mm y
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm la Cara B.
No coinciden los tipos de defecto de la Cara A.
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2.46. Laboratorio L222
Comunidad: C09 - Laboratorio: L222

CaraA IND1 X: 20 long.: 7 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
IND 2 x: 135 long.: 8 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
IND 3 x: 170 long.: 3 Clasif.. NoAlargada Defect.: noindica
IND 4 X: 90 long.: 7 Clasif.: Alargada Defect.: no indica
CaraB IND1 x: 20 long.. 7 Clasif.: ~ Defect.: no indica
IND 2 x: 135 long.: 8 Clasif.: ~ Defect.: no indica
IND 3 x: 170 long.: 3 Clasif.: ~ Defect.: no indica
IND 4 X: 90 long.. 7 Clasif.: ~ Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio L222
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
0% acierto 40% acierto 33.33% acierto
No Alargada Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 5,00) (z 0,00) (z 0,00)
o I'so " 100 150 200!
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
Repite las indicaciones de la Cara A. Justificar
I I I ] I
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

C9-222

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 7 ancho: 5 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 8 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 3 ancho: 6 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 4 long.: 7 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 7 ancho: 5 Clasif.: No indica No Aceptado
IND 2 long.: & ancho: 1 Clasif.: Noindica Repite las No Aceptado
. - INDes de la
IND 3 long.: 3 ancho:6 Clasif.: Noindica Cara A No Aceptado
IND 4 long.: 7 ancho: 1 Clasgif.: Noindica No Aceptado
Redondeada El cédigo detecta 2 de los 5 defectos reales de la pieza, aunque no
Alargada  long >3xancho long <3xancho . ; . e
(No alargada) en su verdadera magnitud. Repite las mismas indicaciones de la
Nivel d Nivel d dim.ei Cara A en la Cara B y no completa los tipos de defectos
Ivel ce long <4mm el ce IM.€J€ MAYOT | encontrados.Justificar.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm

No coinciden los tipos de defecto de la Cara A.
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2.47. Laboratorio L223
Comunidad: C09 - Laboratorio: L223

CaraA IND1 x: 17 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 X: 137 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: FFS
IND 3 X: 170 long.: - Clasif.. No Alargada Defect.. O
CaraB IND1 x: 130 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: longitudinal long.: 210 Clasif.. Alargada Defect.. R
IND 3 x: longitudinal long.: 210 Clasif.. Alargada Defect.. R
Defectos detectados por el laboratorio L223
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
16.67% acierto 40% acierto 0% acierto
— - —
No Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
P P
o I'so 100 M50 200!
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada Alargada
(z. 5,90) (z 8,30)
GSS R
T I T T T
(o] 50 100 150 200
Localizacidén (eje x) en mms
C9-223
Clasificacion: Nivel de aceptacidén con la

Alargada (I=3xancho)

clasificacion del laboratorio

Cara A IND 1 long.: 1 ancho: 15 Clasif.: | No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: | 6 ancho: —- Clasif.: | Alargada Incompleto | No Aceptado Incompleto
IND 3 long.: | — ancho: -- Clasif.: | No Alargada | Incompleto ! No Aceptado Incompleto
CaraB (IND1 long.: | 5 ancho: - Clasif.. ' Alargada Incompleto | No Aceptado Incompleto
IND 2 long.: | 210 ancho: —- Clasif.: | Alargada Incompleto | Aceptado Incompleto
IND 3 long.: | 210 ancho: -- Clasif.: | Alargada Incompleto | Aceptado Incompleto
Redondeada Este cadigo no aporta ancho de las 6 indicaciones que da, por lo que
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 P € 1as b Indicaciones q . porioq
(No alargada) no puede determinarse su clasificacion ni el nivel de aceptacion que le
corresponde.Parece que detecta uno de los 5 defectos de referencia:
la IND 1 de la Cara A, pero equivoca el nivel de aceptacion, y daria
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | como aceptable una pieza que no lo es.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Las IND2 y 3 de la Cara B indican la longitud de todo el cordon de
soldadura.Justificar. No coinciden los tipos de defecto conlos valores
de referencia.
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2.47. Laboratorio L049
Comunidad: C10 - Laboratorio: L049

CaraA IND1 X: 134 long.. 17 Clasif.. No Alargada Defect.. GSS

IND 2 x: 163 long.: 15 Clasif.. No Alargada Defect..: GSS
CaraB IND3 x: 90 long.. O Clasif.:  No Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio L049
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 5.29%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS No alargada GTS

0% acierto 93.33% acierto 100% acierto
No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z. 0,00)
GSS GSS
o 5o I 100 150 200 |
Localizacion (eje x) en mms,
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
No Alargada
(z 3,00)
GSS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms,
C10-049
B
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A [IND1 long.: | 17 ancho: 12 | Glasif.. | No Alargada = Correcto No Ageptado Incorrecto
IND 2 long.: | 15 ancho: 16 | Clasif.. | No Alargada @ Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB [IND1 long.: | 0 ancho:3 Clasif.. | No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
Redondeada El codigo registra 2 de los 5 defectos reales de la pieza con un alto
Alargada  long >3xancho long <3xancho go registra . apieza
(No alargada) porcentaje de acierto, aunque la mayoria de las indicaciones no
Nivel d Nivel d dim.ei coincide el tipo de defecto con el de referencia.
Ivel ce long <4mm Ivel de IM-€J€ MAYOT | v e |a cara B no detecta ningun defecto real, pues la IND1 tiene
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm longitud cero
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2.48. Laboratorio LO73
Comunidad: C10 - Laboratorio: L073
CaraA IND1 x: 136 long.. 11 Clasif.: Alargada Defect.: no indica
IND 2 x: 166 long.. 6 Clasif.: No Alargada Defect.: no indica
CaraB IND3 X: 90 long.: 5.5 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio LO73
iti . 9
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS Mo alargada GTS
— I I
0% acierto 66.67% acierto 66.67% acierto
Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
Io I'so 100 F1s0 200 !
Localizacion (eje x) en mms.
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 84.62% acierto
Alargada
(z 4,00)
[ I I I I
0 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 | long.: 11 ‘ancho:4 | Clasif.: | Alargada Ingorrecte | No Aceptado Correcto,

IND 2 long.: | 6 ‘ancho: 10 : Clasif.: | No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto

CaraB IND1 long.: | 5.5 ancho: 3 Clasif.: | Alargada Incorrecto. | No Aceptado Correcto.

Margada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cdigo reg]stra 3 dle los 5 defectos rgales de I.a pieza y tl.elne un
(No alargada) alto porcentaje de acierto, aunque Equivoca el tipo de clasificacion.

Nivel d Nivel d dimei Nada dice de los tipos de defecto.
|\{e e 2 long <4mm |\;e ce 2 ImeGe MaYor | v en la cara B detecta tn defecto que segun sus dimensiones, seria
aceptacion aceptacion <6mm dado como aceptable.
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2.49.
Comunidad: C11 - Laboratorio: L112

Laboratorio L112

CaraA IND1 X: 13 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: O
IND 2 x: 137 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: O
IND 3 x: 167 long.. 5 Clasif.. No Alargada Defect.. O
CaraB IND1 X: 67 long.: 2 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 2 X: 142 long. 2 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 3 x: 175 long.. 2 Clasif.. No Alargada Defect.. O
Defectos detectados por el laboratorio L112
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.35%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

100% acierto 66.67% acierto 55.56% acierto
4 — — —
Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (2 0,00) (2. 0,00)
o (e} o
[3) I'so 100 Mso 200 |
Localizacion (eje x) en mms.
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
_ — —
0% acierto 0% acierto
— - - -
No Alargada No Alargada No Alargada
(z. 0,00) (z. 0,00) (z. 0,00)
o (o] (e
T T T T T
o} 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms.

Clasificacion:

Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la

clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 10 ancho: 5 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 10 ancho: 6 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 5 ancho:6 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB IND1 long.: 2 ancho:2 Clasif.: Alargada Incorrecto  Aceptado Correcto
IND 2 long.: 2 ancho: 2 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 3 long.: 2 ancho:2 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El cadigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza, aunque solo
> < : .
G2l 1o >3xancho (No alargada) long <3xancho de la Cara A y no todos en su verdadera magnitud. Sobre los tipos
de defecto se acoge al tipo “Otros” de manera generalizada.
Nivel de long <4 Nivel de dim.eje mayor | Y enlacara B, las tres indicaciones segun sus dimensiones, serian
aceptacion 2 ong =4mm aceptacion 2 <6mm aceptables (es decir, no registrable segun la norma).Equivoca alguna
clasificacién, cuando son las tres iguales.
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2.50. Laboratorio L130
Comunidad: C11 - Laboratorio: L130

CaraA IND1 x: 16 long.: <1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 x: 136 long.: <1 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 x: 112 long.: <1 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
IND 2 X: 210 long.:. <1 Clasif.. NoAlargada Defect.. P
Defectos detectados por el laboratorio L130
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 {z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS No alargada GTS

0% acierto 0% acierto 0% acierto
No Alargada No Alargada
(z 10,90) (z 10,90)
P P
o 's0 I 100 150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada No Alargada
(z 10,90) (z 10,90)
GSS P
T T | T 1
0 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
C11-130
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA [IND1 long.: | <1 ancho: <05 | g€lasif.. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: <1 ancho: <08 | €lasif.. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
CaraB |IND1 long.: <1 ancho: <1 Clasif.: = Alargada Incorrecto | Aceptado correcto
IND 2 long.: <1 ancho: <1 Clasif.. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
Redondeada Por la localizacion “z” de sus indicaciones se sitian fuera del borde
Alargada  long >3xancho long <3xancho - .
(No alargada) de la anchura de superficie de ensayo (cordén de soldadura +10mm
a cada lado); Equivoca para las mismas dimensiones, la clasificacion
(sombreado en amarillo). Ademas, la norma establece que no deben
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | registrarse las indicaciones aceptables. El cdigo no detecta ninguno
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm de los defectos reales de la pieza, en ninguna de sus caras. Daria
por aceptable una pieza que no lo es. No aporta ninguna longitud ni
ancho validos.
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2.51. Laboratorio L150
Comunidad: C11 - Laboratorio: L150

CaraA IND1 x: 15 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: FFS
IND 2 x: 135 long.: 14 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 165 long.. 3 Clasif.. No Alargada Defect.: P

CaraB IND1 X: 90 long.: 11 Clasif.: Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio L150

Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.35%

IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O No alargada GSS No alargada GTS

- —
23.33% acierto 80% acierto 22.22% acierto

- —-— I -
Alargada Alargada No Alargada
(z-) (z-) (z-)
FFS FFS P

ICl I50 I 100 1 150 200 I

Localizacion (eje x) en mms

Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 100% acierto
— I
Alargada
(z-)
GSS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C11-150
Clasificacion: Nivel de aceptaciéon con la
Al ja (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 6 ancho: 2 Clasif.: | Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 14 ancho: 6 Clasif.; | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 3 ancho:5 Clasif.: | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: | 11 ancho: 1 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El cadigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho long <3xancho go regi . pleze y "
(No alargada) alto porcentaje de acierto. Pero no aporta la localizacion “z”, no
Nivel d Nivel d dimei pudiendo asegurar que se refiera a las mismas indicaciones de la
el ce long <4mm vel de m.€|e mayor pieza. Ademas no coincide el tipo de defecto con el valor de
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm referencia
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2.52.

Laboratorio LO87

Comunidad: C11 - Laboratorio: L087

CaraA IND1 x: 15 long.: 5.47  Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 2 x: 135 long.: 13.86 Clasif.: Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 161 long.: 16.51 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND 4 X: 89 long.: 6.1 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio LO87
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 5.87%
IND 1 {z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O
. —

83.33% acierto

MNo alargada GSS

No alargada GTS

79.07% acierto

100% acierto

Alargada Alargada No Alargada
(z. 0,00) (z 0,00) (z. 0,00)
FFS FFS P
Io 50 100 M50 200 |
Localizacidn (eje x) en mmgj
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 78.46% acierto
Alargada
(z. 2,20)
GSS
[ I I I
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA [IND1 long.: | 5.47 ancho: 2.68 Glasif.: | Alargada. Correcto, No Aceptade Incorrecto
IND2 | long.: | 13.86 ancho:7.94 | Clasif.. | Alargada Correcto,  No Aceptade Incorrecto
IND 3 long.: | 16.51 ancho: 16.57 | Clasif.: | No Alargada | Correcto No Aceptade Incorrecto,
CaraB IND1 long.: | 6.1 ancho: 3.28 Clasif.: | Alargada Correcto. No Aceptade Correcto,
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
LB ong >3xancho (No alargada) long <3xancho alto porcentaje de acierto, aunque no en su verdadera magnitud, y
la IND1 de la Cara B la localiza “z” 1,8mm por debajo del defecto
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | en su verdadera “z".
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm La mayoria no coincide el tipo de defecto con el valor de
referencia.
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2.53. Laboratorio L030
Comunidad: C12 - Laboratorio: LO30

CaraA IND1 x: 17 long.: 3 Clasif.. No Alargada Defect.: P

IND 2 x: 136 long.: 13 Clasif.: Alargada Defect.: GSS

IND 3 x: 161 long.: 18 Clasif.. No Alargada Defect.. P
CaraB IND1 X: 210 long. 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P

IND 2 x: 90 long.. 6 Clasif.: Alargada Defect.. GSS

Defectos detectados por el laboratorio LO30
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS No alargada GTS

50% acierto 80% acierto 100% acierto
MNo Alargada Alargada No Alargada
(z0,00) (2.0,00) (z0,00)
P GSS P
IO [50 I 100 } 150 200 I
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 92.31% acierto
Alargada No Alargada
(2.5,00) (z.1,00)
GSS P
T T I I T
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C12-030
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Al ja (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND 1 long.: 3 ancho:1 Clasif.: ' MNo Alargada = Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 13 ancho:7 Clasif.: | Alargada Incorrecto Mo Aceptado Correcto
IND 3 long.: 18 ancho: 16 | Clasif.:. | No Alargada @ Correcto No Aceptado Correcto
CaraB |IND 1 long.: | 1 ancho:1 Clasif.. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 53 ancho: 1 Clasif.: | Alargada Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho long <3xancho ' . .
(No alargada) alto porcentaje de acierto, aunque no en su verdadera magnitud, y la
IND2 de la Cara B la localiza “z” 1mm mas alta que la verdadera “z”.
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | La mayoria coincide el tipo de defecto con el valor de referencia.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable y por tanto, no registrable.
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2.54,

Laboratorio L032

Comunidad: C12 - Laboratorio: L032

CaraA IND1 x: 10 long.: 16.82 Clasif.. Alargada Defect.:. GSS
IND 2 Xx: 133 long.: 20.52 Clasif.. No Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 160 long.: 21.22 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 x: 135 long.: 64.01 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 X: 90 long.: 8.72 Clasif.: No Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 55 long.: 29.19 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 4 x: 195 long.. 14.03 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
IND 5 x: 115 long.. 14.01 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
Defectos detectados por el laboratorio L032
Cora A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 16.8%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O

100% acierto

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS

100%6

acierto

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

10026 acierto

Alargada MNo Alargada MNo Alargada
(z.0,00) (z. 0,00) (z. 0,00)
GSS GSS P
o 'so " 100 Tis0 200 |
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
Alargada Mo Alargada Alargada Mo Alargada Alargada
(z. 0,00) (z. 2,00) (z. 5.00) (z. 0,00) (z. 5,00)
FFS GSS FFS FFS FFS
(S [50 I 100 ]150 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
C12-032
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA [IND1 long.: 16.82 ancho: 8.38 Clasif.; Alargada Incorrecto . No Aceptado Incorrecto.
IND 2 long.: 20.52 ancho: 15.61 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 3 long.: | 21.22 ancho: 1546 @ Clasif.:. No Alargada Correcto No Ageptadg Incorrecto
CaraB [IND1 long.: 64.01 ancho: 3.42 Clasif.: No Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 8.72 ancho:6.6 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 29.19 ancho: 3.23 Clasif.; Alargada Correcto No Ageptado Correcto
IND 4 long.: 14.03 ancho: 1.92 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 5 long.: 14.01 ancho: 3.06 Clasif.; Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El cddigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza, parece que
Alargada  long >3xancho long <3xancho | . go reg X ) P p g
(No alargada) tiene un alto porcentaje de acierto, pero no en su verdadera
magnitud ni en su nivel de aceptacidn, asi como en su localizacién
“z”, sobretodo en la Cara B. Tiene un exceso de “falsos positivos”
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | (16,08%).
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Observa muchos defectos en la Cara B no recogidos en los valores
de referencia. Aporta longitudes y anchos excesivos que podrian
deberse a falta de limpieza previa
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2.55. Laboratorio L060
Comunidad: C12 - Laboratorio: LO60

CaraA IND1 x: 16 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND2 x: 135 long.: 15 Clasif.. Alargada Defect.:. GSS
IND3 x: 165 long.. 12 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND4 x: O long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P

CaraB IND1 x: 210 long.. 3 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND2 x: 90 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.:. GSS

Defectos detectados por el laboratorio LO60

Cara A

IND 1 (z 0,00)
No alargada O

‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

66.67% acierto 86.67% acierto 100% acierto
No Alargada MNo Alargada Alargada No Alargada
(z. 011,00) (z 10,00) (z 10,00) (z. 10,00)
P P GSS P
b 'so 100 M50 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 76.92% acierto
Alargada Alargada
(z 15,00) (z 11,00)
GS5S GSS
I I I I I
0 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

C12-060

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: | 4 ancho:3 | Glasif..  No Alargada | Correcto No Aceptade Incorrecto
IND2 | long.: | 15 ancho:6 | Glasif.: ' Alargada Incorrecto ' No Aceptads Correcto.
IND3 | long.: | 12 ancho: 12 | Clasif.. | No Alargada | Correcto No Ageptade Correcto.
IND4 | long.: | 1 ‘ancho:1 Clasif.: | No Alargada | Correcto = Aceptado Correcto,
CaraB IND1 long.: | 3 ancho:3 Clasif.: | No Alargada @ Correcto Aceptado Correcto,
IND2 | long.: | 5 ancho:1 Clasif.: Alargada Correcto. No Aceptade Correcto,
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza, pero su
<
B 109 >3xancho (No alargada) long <3xancho localizacion “z” las situa alejadas de los defectos reales, fuera de la
superficie de ensayo (cordén de soldadura +10mm a cada lado),
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | quizas tomd mal el origen de coordenadas. Justificar
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable, y por tanto, no registrable, segun norma.
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2.56. Laboratorio L0O61
Comunidad: C12 - Laboratorio: L061
CaraA IND1 x: 13 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: POS
IND 2 Xx: 132 long.: 19 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 158 long.: 19 Clasif.. No Alargada Defect.. P
CaraB |IND1 X: 90 long.. 7 Clasif.. No Alargada Defect.: GSS
IND 2 X: 210 long.. 6 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio LO61
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 11.18%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
100% acierto 93.33% acierto 100% acierto
Alargada No Alargada No Alargada
(z.0,00) {z 0,00) {2.0,00)
POS FFS P
o '50 ' 100 l150 200 !
Localizacién (eje x) en mms|
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 100% acierto
Alargada No Alargada
(2 0,00) (z 0,00)
GSS P
[ I I I I
0 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la

clasificacion del laboratorio

Alargada (I>3xancho)

| Cara A IND 1 long.: 10 ancho: 3 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado | Correcto
| IND 2 long.: 19 ancho: 11 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 19 ancho: 20 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Cara B IND 1 Iong.: 7 ancho: 3 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND2 long.: 6 ancho: 6 Clasif.; No Alargada Correcto No Aceptado . Incorrecto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza, en su
Alargada  long >3xancho long =3xancho ; . . .
(No alargada) verdadera magnitud y con un alto porcentaje de acierto. No coincide el
tipo de defecto con los de referencia. La IND1 de la Cara B estd 4mm
. . L or debajo del real, quizas tomd mal el origen de coordenadas.
Nivel de < Nivel de dim.eje mayor 5) i J q 9
aceptacion 2 long <4mm aceptacion 2 <6mm ustificar .
- Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable, y por tanto, no registrable, segun norma.
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2.57. Laboratorio L0O11
Comunidad: C13 - Laboratorio: LO11

CaraA IND1 X: 13 long.: 9 Clasif.:  Alargada Defect.. O
IND 2 x: 137 long.: 10 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 3 x: 167 long.: 10 Clasif.. Alargada Defect.: GTS

CaraB IND1 X: 90 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio LO11

Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.94%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
Mo alargada O Mo alargada GSS No alargada GTS
— — —
100% acierto 66.67% acierto 88.89% acierto
— —
Alargada Alargada Alargada
(z.0,00) (z.0,00) (z.0,00)
GSS G55 GTS
lo Iso I 100 150 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
| — —
0% acierto 92.31% acierto
— —
Alargada
(z.3,00)
GSS
I I I | |
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C13-011
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

CaraA [IND1 | long.: | 9 iancho:3 | Clasif..  Alagada Incorrecto ' No Aceptado Correcto

IND2 ' long.: | 10 ancho:4 | Clasif. Alargada Incorrecto | No Aceptado, Correcto

IND3 | long.: | 10 ancho:5 ' Clasif.. = Alargada Incorrecto | No Aceptada Correcto

CaraB [IND1 | long.: | 6 ancho:2 | Clasif. Alargada Incorrecto | No Aceptadg Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto

<

g o9 >3xancho (No alargada) long <3xancho porcentaje de acierto aunque equivoca todoas las clasificaciones.
Nivel d Nivel d dimei Ademas la IND1 de la Cara B localiza “z"1mm mas bajo de la “z” real.
|\{e ce 2 long <4mm |\;e ae 9 |m.§16e mayor {5 de los pocos codigos del ejercicio de contraste, que en la mayoria

aceptacion aceptacion =omm de sus indicaciones coincide el tipo de defecto con el de referencia.
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2.58.

Laboratorio L012

Comunidad: C13 - Laboratorio: L012

CaraA IND1 x: 15 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 2 x: 137 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 170 long.: 8 Clasif.:  Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 X: 90 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L012
i . o,
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.76%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O Mo alargada GS5S MNo alargada GTS
— —
83.33% acierto 66.67% acierto 55.56% acierto
— _— I I
No Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
(o] GSS GTS
b 50 I 100 Mso 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
09*; acierto 92.31% acierto
Alargada
(z 3,00)
GSS
[ I I I I
0 50 100 150 200

Localizacidon (eje x) en mms

C13-012

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

CaraA IND1 long.: | 5 iancho:3 Clasif.: No Alargada : Correcto Aceptado Correcto

IND 2 long.: | 10 ancho: 3 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto

IND 3 long.: 8 ancho: 2 Clasif.. Alargada Correcto No Aceptado Correcto

CaraB |IND1 long.: | 6 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto

> < ! .
Alargada  long >3xancho (No alargada) long =3xancho porcentaje de acierto.

Nivel d Nivel d dimei Es de los pocos cédigos del ejercicio de contraste, que en la mayoria

Ive' ce long <4mm Ivel ce M-€1e MAYOT" | de sus indicaciones coincide el tipo de defecto con el de referencia.

aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.59.

Laboratorio L014

Comunidad: C13 - Laboratorio: L014

CaraA IND1 X: 16 long.: 4.6 Clasif.. Alargada Defect.. O
IND 2 Xx: 139 long.: 5.9 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 3 x: 169 long.: 0.2 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 89 long.: 5.6 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 2 X: 142 long.. 0.1 Clasif.. NoAlargada Defect.. P
IND 3 x: 195 long.: 3 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L014
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
66.67% acierto 39.33% acierto 2.22% acierto
Alargada Alargada No Alargada
(z0,00) (z0,00) (20,00)
(] GSS P
lo 'so I 100 l'1s0 200 !
Localizacidon (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 70.77% acierto
Alargada No Alargada Alargada
(z 3,00) (z 0,00) (z 8,00)
GSS P GSS
1 T \ 1 I
] 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C13-014
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: | 4.6 ancho: 1 Clasif.:  Alargada Correcto No Aceptado Correcto.
IND2 | long.: | 5.9 ancho:2 ' Clasif.; Alargada Correcto No Ageptadg Correcto
IND 3 long.: | 0.2 ancho: 2 Clasif.:  No Alargada @ Correcto Aceptado Correcto.
CaraB IND1 long.: | 5.6 ancho: 1 Clasif.:  Alargada Correcto No Aceptado Correcto.
IND 2 long.: | 0.1 ancho: 2 Clasif.; | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND3 | long.: | 3 aancho:2 | Clagif.; Alargada correcto  Aceptade Correcto
Redondeada El codigo detecta 4 de los 5 defectos reales de la pieza aunque no en
Alargada  long >3xancho long <3xancho : .
(No alargada) verdadera magnitud, y la mitad son aceptables, que conforme
Nivel d Nivel d dimei establece la norma éstas no debian haberse registrado.
|\{e e 2 long <4mm |\;e ce 2 'mfée Mayor | Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
aceptacion aceptacion =omm referencia, que es aceptable, y por tanto, no registrable, segun norma.
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2.60.

Laboratorio L0O16

Comunidad: C13 - Laboratorio: L016

CaraA IND1 X: 18 long.: 1.5 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 X: 142 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
IND 3 x: 169 long.: 4 Clasif.: Alargada Defect.. GTS
CaraB IND1 X: 88 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L016
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
25% acierto 33.33% acierto 44.44% acierto
No Alargada Alargada Alargada
(2 0,00) (z 0,00) (z0,00)
P GSS GTS
lo '50 I 100 l'50 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
Alargada
(z2,00)
GSS
| I \ I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C13-016
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
mﬂa (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 1.5 iancho: 1 Clasif.: | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND2 long.: ancho: 0.5 Clasif.: | Alargada Correcto No Ageptade Correcto
IND3 long.: ancho: 1 Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado Ingorrecto
CaraB IND1 long.: 5 ancho: 0.5 Clasif.: | Alargada correcto No Aceptado Ccorrecto
Redondeada El codigo detecta 4 de los 5 defectos reales de la pieza aunque no en
Alargada  long >3xancho long <3xancho ;
(No alargada) verdadera magnitud, y cuando son aceptables, la norma establece no
Nivel d Nivel d dimei registrarlas La IND1 de la Cara B la localiza 2 2mm més baja que la
|\{e de 2 long <4mm |\;e de 9 'mfjﬁe Mayor f verdadera “z’, quizas tomd mal el origen de coordenadas. Justificar.
aceptacion aceptacion =omm La mayoria coincide el tipo de defecto con el de referencia.
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2.61. Laboratorio L020
Comunidad: C13 - Laboratorio: L020

CaraA IND1 X: 16 long.: 6 Clasif.. NoAlargada Defect.: O
IND 2 Xx: 138 long.: 9 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 3 Xx: 170 long.: 8 Clasif.. Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 X: 91 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: GTS
Defectos detectados por el laboratorio L020
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.94%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
_ — — —
66.67% acierto 60% acierto 55.56% acierto
- — — —
No Alargada Alargada Alargada
(2 0,00) (z 0,00) (2 0,00)
(] GSS GTS
!) ISD I 100 |150 200 l
Localizacién (eje x) en mms,
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
- — —
0% acierto 84.62% acierto
— —_—
Alargada
(z.3,00)
GTS
I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms,
C13-020
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 6 ancho:3 | Clasif. @ No Alargada | Ceorrecto No Aceptadg Correcto
IND 2 long.: | 9 iancho: 4 Clasif.. | Alargada Incorrecto | No Aceptadg. Correcto
IND 3 long.: | 8 ‘ancho:6 Clasif.. | Alargada Incorrecto ' No Aceptada. Correcto
CaraB [IND1 long.: | 6 ancho: 1 Clasif.. | Alargada Correcto MNo Aceptado. Correcto

Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
(No alargada) - porcentaje de acierto, aunque no en verdadera magnitud.
Equivoca el tipo de clasificacion en la mitad de sus indicaciones. La
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | IND1 de la Cara B la localiza un “z” 1mm més bajo que el z” real,
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm quizas tomoé mal el origen de coordenadas. Justificar,
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2.62. Laboratorio L021
Comunidad: C13 - Laboratorio: L021

CaraA IND1 x: 15 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.. O
IND 2 x: 138 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 172 long.. 8 Clasif.:  Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 X: 90 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L021
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.94%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
83.33% acierto 66.67% acierto 33.33% acierto
No Alargada Alargada Alargada
(z0,00) (2 0,00) (2 0,00)
o] GSS GTS
o Iso I 100 150 200 |
Localizacidon (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 92.31% acierto
Alargada
(z 4,00)
GSSs
I I I I I
o] 50 100 150 200
Localizacidon (eje x) en mms
C13-021
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
mggg (I>3xanch0) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: | 5 ancho:3 Clasif.: | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND2 long.: 10 ancho:2 Glasif: Alargada  Comecto  No Aceptado Correcto
IND3 | long.: | 8 aancho:2 | Clasif.. @ Alargada Lorrecto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1 | long.: | 6 aancho:1  Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado Conrecto

Redondeada
Alargada  long >3xancho (No alargada) long <3xancho
Nivel de lond <4mm Nivel de dim.eje mayor
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm

El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
porcentaje de acierto.

Es de los pocos cddigos del ejercicio de contraste, que en la mayoria
de sus indicaciones coincide el tipo de defecto con el de referencia.
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2.63. Laboratorio L022
Comunidad: C13 - Laboratorio: L022

CaraA IND1 X: 19 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 2 X: 140 long.: 7 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 169 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.. GTS
CaraB IND1 X: 113 long.. 5 Clasif.. Alargada Defect.. O
Defectos detectados por el laboratorio L022
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.94%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

0% acierto 46.67% acierto 66.67% acierto
Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (2 0,00)
GSS GSS GTS
0 50 I 100 l'15s0 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0 acierto
Alargada
(z 4,00)
0
I I I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C13-022
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: ancho: 1 Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND2  long.: ancho: 1 | Clasif.; = Alargada Correcto No Aceptado Cormrecto
IND3 | long.: ancho: 1 : Clasif.; ' Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1 long.: | 5 ancho:0  Glasif. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redon El codigo registra 2 de los 5 defectos reales de la pieza con un alto
Alargada  long >3xancho S LE] long <3xancho goregista s : oS defap o !
(No alargada) porcentaje de acierto, y la mayoria de las indicaciones coincide el tipo
Nivel d Nivel d dimei de defecto con el de referencia.
et ce long <4mm Ivel de IM.€J€ MaYOr | y e la cara B no detecta ningun defecto real, pues la IND1 ademas
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm tiene ancho cero
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2.64.

Laboratorio L024

Comunidad: C13 - Laboratorio: L024

CaraA IND1 x: 15 long.: 3 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 138 long.. 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 160 long.: 7 Clasif.:  Alargada Defect.: FFS
IND 4 x: 168 long.. 1 Clasif.: No Alargada Defect.: P
IND 5 x: 195 long.. 4 Clasif.:  Alargada Defect.: FFS
CaraB IND1 Xx: 111 long. 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
IND 2 X: 146 long.. 4 Clasif.:  Alargada Defect.. GTS
IND 3 x: 197 long.: 11 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 4 X: 200 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 5 x: 202 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L024
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 5.88%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
50% acierto 33.33% acierto 22.22% acierto
Alargada Alargada Alargada No Alargada Alargada
(z.2,00) (z.2,00) (3.4,00) (z 1,00) (z.4,00)
GSS GSS FFS P FFS
To lso T 100 Miso0 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Al-igada o Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada Alargada No No No o
(2 1,00) (2 5,00) Alargada Alargada Alargada
GSS pusing (g 2,00) (z 3,00) (z 3,00)
GTs GTS GTS
T T T T T
[s) 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C13-024
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
E! | (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND 1 long.: 3 ancho: Clasif.: | Alargada Incorrecto Aceptado, Correcto
IND 2 long.: 5 ancho: Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado. Correcto
IND 3 long.: 7 ancho: Clasif.. | Alargada Correcto Aceptadog Incorrecto
IND 4 long.: 1 ancho: Clasif.: No Alargada. | Correcto Aceptado Correcto
IND 5§ long.: 4 ancho: Clasif.: Alargada Correcto Aceptado Correcto
CaraB IND 1 long.: | 5 ancho: Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 4 ancho: Clasif.: Alargada Correcto No Acepiado Incorrecto
IND 3 long.: 11 ancho: Clasif.: No Alargada : Incorrecto Aceptado Incorrecto
IND 4 long.: 1 ancho: Clasif.: MNo Alargada, | Correcto Aceptado Correcto
IND 5 long.: 1 ancho: Clasif.: No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
Redondeada Este cadigo detecta 2 de los 5 defectos reales de la pieza, pero ninguno en
Alargada  long >3xancho long <3xancho .
(No alargada) su verdadera magnitud. Las IND3, IND4 e IND5 de la Cara B y las IND3 y
IND4 de la Cara A se solapan o distan entre si menos de su longitud por lo
Nivel de Nivel de dim.eie mavor que deberian haber sido una Unica indicacion.
acentacion 2 long <4mm acentacion 2 .<J6mm y Equivoca en dos INDes el nivel de aceptacion. Pero la localizacion “z” de
P P - todas sus INDes las situa alejadas de los defectos reales, quizas tomé mal el
origen de coordenadas. Justificar
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2.65. Laboratorio L029
Comunidad: C13 - Laboratorio: L029
CaraA IND1 X: 13.3 long.: 9.8 Clasif.: No Alargada Defect.:
IND 2 Xx: 1345 long.: 15.7 Clasif.. No Alargada Defect.:
IND 3 X: 165 long.: 8.82 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 4424 long.:. 8.4 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 Xx: 88.82 long.: 5.2 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
IND 3 X: 210 long.: 43 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L029
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 4.29%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O
- —

100% acierto

No alargada GSS

88% acierto

No alargada GTS

86.89% acierto

No Alargada No Alargada No Alargada
(z.0,00) (z 0,00) (z. 0,00)
P P P
lo 's0 I 100 M50 200 |
Localizacion (eje x} en mms
Cara B
|Np 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
_ — —
0% acierto 61.85% acierto
_ — — ]
Alargada Alargada No Alargada
(z. 0,00 (z.0,00) (z.0,00)
GSS GSS P
[ I I I I
0 50 100 150 200

Localizacién (eie x) en mms

C13-029

Clasificacion:

Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

Cara A IND 1 long.: 9.8 ancho: 4.5 Clasif.: | No Alargada ' Correcto No Aceptade Correcto,
IND 2 long.: | 15.7 ancho: 9.5 ELlasif.. | No Alargada | Correcto, No Aceptade Correcto,
IND 3 long.: 8.82 ancho:6.8 Clasif.: | No Alargada | Correcto No Ageptade Correcto,
CaraB IND1 long.: 8.4 ancho: 3.15 Clasif.: | Alargada, Incorrecto | No Ageptade Correcto
IND 2 long.: 5.2 ancho: 1.3 Clasif.: | Alargada, Incorrecto No Aceptade Incorrecto,
IND 3 long.: | 4.3 ancho: 3.2 Elasif.. | No Alargada | €orrecto No Ageptade Incorrecto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cc')digq registra) 4 de los 5 defectos realles de la pieza y tiene un alto
(No alargada) porcentaje de acierto en la Cara A, no asi en la Cara B.
Equivoca el tipo de clasificacion en dos de sus indicaciones en la Cara
Nivel de Nivel de dim.eje mayor B, cuya I.ND2 localiza un “z” 4mm més bajo que el “z” real, quizas tomo
aceptacion 2 long <4mm aceptacion 2 <6mm mal el origen de coordenadas. Justificar, ‘
Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable y por tanto, no registrable, segin norma.
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2.66. Laboratorio L168
Comunidad: C13 - Laboratorio: L168

CaraA IND1 x: 18.03 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 Xx: 139.45 long.: 8.05 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 3 X: 168 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P

CaraB |IND1 Xx: 114.67 long.: 4.68 Clasif.. Alargada Defect.:. GSS

Defectos detectados por el laboratorio L168

Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
Mo alargada O Mo alargada GSS Mo alargada GTS
16.67% acierto 53.67% acierto 11.11% acierto
No Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
p GSS P
o Iso 100 M50 200 !

Localizacién (eje x) en mms

Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada
(z 4,00)
G55
| | ] | |
4] 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 1 ancho: 1 Clasif.. No Alargada Correcto Aceptado, Correcto
IND2 long.: 805 ancho:1 Clasif. Alargada Correcto  No Aceptada Correcto
IND2 long.. 1 ancho:2  Clasif.; NoAlargada Correcto Aceptado, Correcto

CaraB IND1 long.: 468 ancho:1  Clasif. Alaigada Correcto  No Aceptado Correcto

Redondeada Este codigo detecta 3 de los 5 defectos reales de la pieza, pero ninguno en
Alargada  long >3xancho long <3xancho .
(No alargada) su verdadera magnitud y cuando son aceptables, la norma establece no
registrarlas. La mayoria de las indicaciones no coincide el tipo de defecto con
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | el de referencia.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm La IND1 de la Cara B coincide la localizacion “z” con el defecto real, quizés
tomd mal el origen de coordenadas. Justificar
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2.67.
Comunidad: C13 - Laboratorio: L297

Laboratorio L297

CaraA IND1 x: 15 long.: 4 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 139 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.: FFS
CaraB |IND1 X: 89 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 X: 194 long.. 4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L297
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

66.67% acierto
=

No alargada GSS

40% acierto

No alargada GTS

0% acierto

No Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
P FFS
b ‘50 l 100 l 150 200 l
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
09#’: acierto 76.92% acierto
Alargada No Alargada
(z 5,00) (z 0,00)
GSS P
I I I I I
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

C13-297

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: ancho: 3 Clasif.; No Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: ancho: <1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 6 ancho:<1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: ancho: 2 Clasif.: No Alargada Caorrecto Aceptadg Correcto
Redondeada Este codigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza, pero
Alargada  long >3xancho © long <3xancho | goreg X pieza, p
(No alargada) ninguno en su verdadera magnitud y cuando son aceptables, la norma
establece no registrarlas. La mayoria de las indicaciones no coincide el
tipo de defecto con el de referencia. La IND 1 de la Cara B la localiza
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | un “z” 1mm mas alto que el “z” del defecto real, quizas tom¢ mal el
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm origen de coordenadas. Justificar
Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia que es aceptable, y por tanto, no registrable, segun norma.
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2.68.

Laboratorio L303

Comunidad: C13 - Laboratorio: L303

CaraA IND1 x: 15 long.. 6 Clasif.: No Alargada Defect.: GTS
IND 2 x: 138 long.: 10 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 3 x: 170 long.: 8 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
CaraB IND1 x: 100 long.. 4 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L303
Cara A [ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 2.35%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

83.33% acierto

No alargada GSS

No alargada GTS

66.67% acierto 55.56% acierto

No Alargada Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
GTS G55 GSS
b Tso I 100 150 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
- — —
0% acierto 0% acierto
- -
Alargada
(z 3,00)
GSS
I I I I I
4] 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 6 ancho:2 Clasif. No Alargada Incorrecto  No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: 10 ancho:3 Clasif. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 8 ancho:2 Clasif. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 4 ancho:5 Clasif.: Alargada Incorrecto  No Aceptado Incorrecto
Redondeada El codigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
> < . . X )
LB ong >3xancho (No alargada) long <3xancho porcentaje de acierto, pero ninguno en su verdadera magnitud. En la
mayoria no coincide el tipo de defecto y equivoca el tipo de
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | clasificacion.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Y en la cara B detecta Un defecto que segun sus dimensiones, seria
dado como aceptable y por tanto, no registrable seguin norma.
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2.69. Laboratorio L048

Comunidad: C14 - Laboratorio: L048

CaraA IND1 X: 136 long.. 12 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
IND 2 X: 166 long.. 8 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
CaraB |IND1 Xx: 113 long.. 6 Clasif.:  Alargada Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio L048
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O
4 —

0% acierto

No alargada GSS

73.33% acierto

No alargada GTS
—

88.89% acierto

No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
lo Iso I 100 50 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada
(z 3,00)
I I I I I
0 50 100 150 200

Localizacion (eie x) en mms

C14-048

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 12 ancho:—- Clasif: Alargada Incompleto  No Aceptado. Incompleto
IND2 long.: 8 ancho:— Clasif.. NoAlargada Incomplete No Aceptado, Incompleto

CaraB IND1 long.: 6 ancho:—- Clasif: Alargada Incomplete No Aceptado, Incompleto

Redondeada Este cadigo no aporta ancho de los defectos, por lo que no puede
<
LB ong >3xancho (No alargada) long <3xancho determinarse su clasificacion ni el nivel de aceptacion que le
Nivel d Nivel d dimei corresponde. Detecta las dos indicaciones mas alargadas de la Cara
|\{e ce 2 long <4mm |\;e ae 9 |m.§16e mayor f A incluso con la localizacion “z’, pero tampoco indica el tipo de
aceptacion aceptacion =omm defectos. Nada dice de las otras tres.
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2.70. Laboratorio L054

Comunidad: C14 - Laboratorio: L054

CaraA IND1 x: 137 long.. 8 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 x: 15 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND3 X: 90 long.: 7 Clasif.. No Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L054
1 . a,
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
— I I
83.33% acierto 53.33% acierto 0% acierto
— I
No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
P P
b I'so I 100 150 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
L —
0% acierto 100% acierto
I
No Alargada
(z 3,00)
GSS
[ I I I [
0 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 8 ancho: 4 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 5 ancho: 3 Clasif.: No Alargada Correcto Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: 7 ancho:4 Clasif.: No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un alto
> < . . ] o ;
g o9 >3xancho (No alargada) long <3xancho porcentaje de acierto. En la mayoria no coincide el tipo de defecto.
Nivel d Nivel d dimei La IND 1 de la Cara B la localiza con un “z” 1mm mas bajo que el “z”
Ivel ce long <4mm Ivel de IM.€JE Mayor | eq], quizas tomé mal el origen de coordenadas. Justificar.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.71. Laboratorio L0O58
Comunidad: C14 - Laboratorio: L058
Cara A IND 1 x: 140 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
CaraB IND 1 x: 90 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L0O58
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

0% acierto 40% acierto 0% acierto
Alargada
(z 0,00)
GSS
o 50 " 100 I'150 200
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
- P —
0% acierto 76.92% acierto
Alargada
(z 0,00)
GSS
[ I [ I [
0 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

C14-058

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: & ancho:1 Clasif.;. Alargada Correcto No Aceptado, Correcto
CaraB IND1 long.: 5 ancho: 1 Clasif.;. Alargada Correcto No Aceptado. Correcto
T
Alargada  long >3xancho Redondeada lona <3xancho Este cadigo detecta 2 de los 5 defectos reales de la pieza, pero ninguno en
9 9 (No alargada) 9= su verdadera magnitud. En la Cara B, la IND1 localiza “z" alejada 4mm del
. . L defecto real, quizas tomé mal el origen de coordenadas. Justificar
Nivel de Nivel de dim.eje mayor
o long <4mm y
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.72. Laboratorio L107
Comunidad: C14 - Laboratorio: L107

CaraA IND1 X: 170 long.. <4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 X: 140 long.: <4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 3 x: 180 long.: <4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND4 X: 210 long.. <4 Clasif.. NoAlargada Defect.. P
IND 5 X: 93 long.: <4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L107
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O MNo alargada GSS No alargada GTS
0% acierto £% acierto £% acierto
No Alargada MNo Alargada No Alargada
(z. 10,00) (z 10,00) (z. 10,00)
P P P
o Iso 100 150 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto é% acierto
No Alargada No Alargada
(z 11,00) (2 14,00)
P P
T 1 T |
0] 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
C14-107
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: <4 ancho:<4 Clasif.; No Alargada Incompleto pno Aceptado Incompleto
IND 2 long.: <4 ancho:<4 Clasif.: No Alargada Incompleto pno Aceptado Incompleto
IND 3 long.: <4 ancho:<4 Clasif.: No Alargada Incompleto no Aceptado Incompleto
CaraB IND1 long.: <4 ancho:<4 Clasif.; No Alargada Incompleto No Aceptado Incompleto
IND 2 long.: <4 ancho:<4 Clasif.; No Alargada Incompleto No Aceptado Incompleto
Redondeada Este cddigo no aporta longitud ni ancho véalidos de los defectos, por
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 P ng PR P
(No alargada) lo que no puede determinarse su clasificacion ni el nivel de
aceptacién que le corresponde. Por la localizacion “z” de sus
indicaciones, todas se sitlan fuera de la zona de ensayo (cordon de
. . o soldadura +10mm a cada lado). No coincide el tipo de defecto con
Nivel de < Nivel de dim.eje mayor | | de ref ia Ob defecto en la Cara B
aceptacion 2 long <4mm aceptacion 2 <6mm 0s valores de referencia. Observa un defecto en la Cara B no
- recogido en los valores de referencia, que parece aceptable y por
tanto, no registrable, seguin norma (como todas las INDes
aportadas).
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2.73.

Laboratorio L109

Comunidad: C14 - Laboratorio: L109

CaraA IND1 x: 168 long.: 13 Clasif.. No Alargada Defect.: GTS
IND 2 x: 138 long.. 8 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 15 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.. O
CaraB IND1 X: 93 long.:. 5.5 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 2 x: 210 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L109
Cara A [ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS

83.33% acierto

—
53.33% acierto 77.78% acierto

Mo Alargada No Alargada Mo Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
o FFS GTS
lo Iso I 100 M50 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 53.85% acierto
Alargada MNo Alargada
(z 5,00) (z 5,00)
GSS =
l I | I I
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C14-109
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 13 ancho: & Clasif.: Mo Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 8 ancho: 5 Clasif.: Mo Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 5 ancho:45 Clasif.; NoAlargada Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB IND1 long.: 5.5 ancho: 1 Clasif.: Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: 1 ancho: 1 Clasif.: Mo Alargada Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El cadigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho long <3xancho go reg . cales de 'a pleza y
(No alargada) alto porcentaje de acierto. En la mayoria coincide el tipo de defecto.
La IND 1 de la Cara B la localiza con un “z” 1mm mas alto que el “z”
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | real, quizas tomé mal el origen de coordenadas. Justificar.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia que es aceptable, y por tanto, no registrable, segiin norma
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2.74. Laboratorio L123
Comunidad: C14 - Laboratorio: L123
CaraA IND1 x: 12 long.: 10 Clasif.. Alargada Defect.. O
IND 2 x: 14 long.: 14 Clasif..: Alargada Defect.: P
CaraB IND3 X: 83 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L123
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 7.06%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O No alargada GSS MNo alargada GTS
100% acierto 0% acierto 0% acierto
Alargada Alargada
(z-) (z-)
6] P
b I50 I 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
CaraB
INp 1 (2 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 0% acierto
Alargada
(z 3,00)
GSS
| | T | [
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C14-123
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (1>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 10 ancho: 4 Clasif.; Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
IND2 long.: 14 ancho:9 Clasif.; Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long: 6 ancho:3 Clasif.: Alargada Incorrecto  No Aceptado Correcto
Redondeada Este codigo detecta 1 de las 5 indicaciones pero no aporta su
<
el o9 >3xancho (No alargada) long <3xancho localizacion “z". Parece que las IND1y IND2 de la Cara A se
solapan o distan entre si menos de su longitud, por lo que
Nivel d Nivel d dimei deberian haber sido una unica indicacion. Equivoca la
|\{e i'i 2 long <4mm |\{e i'?1 9 |m.:;gemn;]ayor clasificacion en todas las INDes.
aceptacio aceptacio - La IND1 de la Cara B se localiza un “z” 1mm mas bajo que el
“Z” real, quizas tomé mal el origen de coordenadas. Justificar,
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2.75. Laboratorio L100
Comunidad: C15 - Laboratorio: L100

CaraA IND1 x: 15 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 138 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.:
IND 3 x: 166 long.. 8 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 46 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 X: 88 long.: 7 Clasif.. No Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L100
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O Mo alargada GSS No alargada GTS
83.33% acierto 66.67% acierto 88.89% acierto
- — — —
No Alargada No Alargada No Alargada
(z.0,00) (z,0,00) (z,0,00)
P P P
o Tso ™ 100 M50 200!
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GS5S
0% acierto 76.92% acierto
No Alargada No Alargada
(z.8,00) (2.3,00)
FFS GSsS
I I I I I
0 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

C15-100

Clasificacion:

Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

Cara A IND 1 long.: | 6 ancho: 4 Clasif.: | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 10 ancho:5 Clasif.: | No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 8 ancho: 10 | Clasif.; | No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND 1 long.: | 6 ancho: 2 Clasif.. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 7 ancho:4 Clasif.: | Mo Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada Este codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza, pero
Alargada  long >3xancho © long <3xancho | goreg X pieza, p
(No alargada) ninguno en su verdadera magnitud y cuando son aceptables, la
norma establece no registrarlas. La mayoria de las indicaciones no
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | coincide el tipo de defecto con el de referencia. La IND2 de la Cara B
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm la localiza un “z” 1mm mas bajo que el “z” del defecto real, quizés
tomé mal el origen de coordenadas. Justificar
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2.76. Laboratorio L120

Comunidad: C15 - Laboratorio: L120

CaraA IND1 x: 0 long.: <6 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 2 x: 1775 long.: -- Clasif.:  Alargada Defect.. O
IND 3 X: 140 long.: <4 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 4 X: 144 long.: <4 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 5 Xx: 170 long.: <6 Clasif.. No Alargada Defect.. O

CaraB IND1 X: 95 long.: 4.2 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
IND 2 x: 210 long.: <6 Clasif.. No Alargada Defect.: P

Defectos detectados por el laboratorio L120
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

£% acierto £% acierto £% acierto
o . —— —
No Alargada Alargada Alargada Alargada No Alargada
(z. 1,00) (z 0,00) (z0,00) (z0,00) (z 0,00)
P o GSS GSS o
To so T 100 M50 200 !
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
_ — —
0% acierto 23.08% acierto
N —
Alargada MNo Alargadd
(z.4,00) (z. 0,00)
G55 P
T T T T T
o 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

C15-120

Clasificacion:
Alargada (I=3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA [IND1 long.: | <6 ancho: <6 | Clasif.: No Alargada | Incompleto | Aceptado Incompleto
IND 2 long.: | — ancho: — Clasif.: | Alargada Incompleto . Aceptado Incompleto
IND 3 long.: | <4 ancho: - Clasif.: | Alargada Incompleto | Aceptado Incompleto
IND 4 long.: | <4 ancho: - Clasif.: | Alargada Incompleto . Aceptado Incompleto
IND & long.: | <6 @ancho: <6 | Clasif.: No Alargada | Incompleto ' Aceptado Incompleto
Cara B IND 1 long.: 42 ancho: -- Clasif.. | Alargada Incompleto . No Aceptado Incompleto
IND 2 long.: <6 ancho: <6 | Clasif.: No Alargada Incompleto | Aceptado Incompleto
Redondeada Este cddigo no aporta longitud ni ancho véalidos de los defectos, por
Alargada  long >3xancho long <3xancho 9 P ng PP P
(No alargada) lo que no puede determinarse su clasificacion ni el nivel de
aceptacién que le corresponde. Por la localizacion “z” de sus
indicaciones parece que ha detectado los defectos reales. En la
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | mayoria coincide el tipo de defeco con los valores de referencia.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
referencia, que es aceptable, y por tanto, no registrable, segun
norma.
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2.77. Laboratorio L164
Comunidad: C15 - Laboratorio: L164

CaraA IND1 Xx: 140 long.. 5.6 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 169 long.: 1 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 4 X: 14 long.: 5.6 Clasif.. Alargada Defect.. O
CaraB IND3 x: 114 long.. 5.2 Clasif.. Alargada Defect.: GSS
IND 5 X: 210 long. 1 Clasif.: No Alargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L164
Cara A [ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%

IND 1 (z 0,00}
No alargada O

IND 2 (z 0,00}
No alargada GSS

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

93.33% acierto 37.33% acierto 11.11% acierto
Alargada Alargada No Alargada
(2.0,00) (2. 0,00) (z.0,00)
(@] G55 P
To Tso T 100 M1s0 200 |
Localizacion (eje x) en mms
Cara B|
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada G55
0% acierto 0% acierto
Alargada No Alargada
(z.3,00) (z 2,00)
G55 P
T T T T T
0 50 100 150 200
Localizacidén (eje x) en mms
C15-164
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
Cara A IND1 long.: | 56 ancho: 1 Clasif.: | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 1 ancho: 1.5 Clasif.; | No Alargada : Correcto Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 5.6 ancho: 1.5 Clasif.; | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1 long.: | 52 ancho: 1 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 1 ancho: 1 Clasif.: | No Alargada : Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El cddigo registra 3 de los 5 defectos reales de la pieza, pero ninguno
Alargada  long >3xancho long <3xancho goreg . p P g
(No alargada) en su verdadera magnitud. Las IND2 de ambas caras, la norma
establece no registrarlas por ser aceptables. En la mayoria coincide el
Nivel de Nivel de dim.eie mavor tipo de defecto con los de referencia.
aceptacion 2 long <4mm acentacion 2 .<é3mm YOI 1 No detecta ninguno de los defectos reales de la Cara B pero observa
P p - un defecto no recogido en los valores de referencia que es aceptable, y
por tanto, no registrable, seglin norma.
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2.78. Laboratorio L208

Comunidad: C15 - Laboratorio: L208

Cara A noindica

CaraB IND1 x: 91 long.. 6.07 Clasif.. Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L208
el . 0,
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS No alargada GTS

- —
0% acierto 0% acierto 0% acierto
o lso I 100 150 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B|
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 84.62% acierto
— —
Alargada
(z.6,00)
GSS
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
C15-208
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 No
indica

CaraB IND1 long.:  6.07ancho: 0.1 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cddigo detecta 1 de los 5 defectos realgs de la pieza, solg en !a
(No alargada) Cara B, aunque no en su verdadera magnitud y con la localizacion

Nivel d Nivel d dimei ‘2" 2mm mas alto que el “z’real, quizas tomé mal el origen de

|\{e e 2 long <4mm |\;e ce 9 'mfée Mayor | coordenadas. Justificar.
aceptacion aceptacion =omm No indica ningln defecto de la Cara A.
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2.79. Laboratorio L248

Comunidad: C15 - Laboratorio: L248

CaraA IND1 x: 137.4 long.: 8.33 Clasif.. NoAlargada Defect.: GSS
IND 2 X: 167 long.: 4.62 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB |IND1 X: 86.5 long.: 7.08 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L248
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O MNo alargada GSS No alargada GTS
— —
0% acierto 55.53% acierto 51.33% acierto
— I —_—
No Alargada No Alargada
(z--) (z --)
GSS P
[0 [50 I 100 I 150 200 I
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— — —
0% acierto 55.08% acierto
— —
Alargada
(z.3,02)
GSS
I I | I |
0 50 100 150 200

Localizacion (eje x) en mms

C15-248

Clasificacion:

Nivel de aceptacidon con la
clasificacion del laboratorio

Alargada (I=3xancho)

CaraA IND1 long.: | 8.33 ancho: 402 | Clasif.; | No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 462 ancho: 458 | Clasif.; | No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
CaraB IND1 long.: | 7.08 ancho: 08 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
I
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho Este cadigo registra 3 Qe los 5 defectlos realeg dg la pieza, pero ninguno
(No alargada) en su verdadera magnitud. La mayoria de las indicaciones coincide el
Nivel d Nivel d dim.ei tipo de defecto con el de referencia. La IND 1 de la Cara B la localiza un
|\{e de 9 long <4mm |\;e ge 9 'mfée mayor: f .« 1mm mas bajo que el “z” del defecto real, quizas tomé mal el origen
aceptacion aceptacion =omm de coordenadas. Justificar
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2.80. Laboratorio L250
Comunidad: C15 - Laboratorio: L250

CaraA IND1 x: O long.: 0.8 Clasif.: No Alargada Defect.: P
IND2 x: 17 long.: 2.26 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS

IND3 x: 140 long.: 3 Clasif.: No Alargada Defect.: FFS

IND4 x: 170 long.. 0.6 Clasif.: No Alargada Defect.. O
CaraB IND1 x: 210 long.: 0.6 Clasif.: No Alargada Defect.: P
IND2 x: 90 long.: 6 Clasif.: No Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio L250

Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.47%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
- — — —
37.67% acierto 20% acierto 6.67% acierto
] - - - -
No Alargada No Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P FFS FFS o
lo ) T 100 T150 200 |

Localizacion (eje x) en mms

CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
_ — —
0% acierto 92.31% acierto
No Alargada No Alargada
(z 5,00) (z 0,00)
GSS P
I I I I I
o] 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C15-250
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: 038 ancho: 0.6 Clasif.: | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.:  2.26 ‘ancho: 0.9 Clasif.: | No Alargada : Correcto Aceptado Correcto
IND 3 long.: 3 ancho: 0.5 Clasif.: | No Alargada : Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 4 long.: | 06 ancho: 0.75 Clasif.: No Alargada | Correcto Aceptado Correcto

CaraB [IND1 long.: 0.6 ancho: 06 Clasif... Mo Alargada : Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 6 ancho: 0.2 Clasif.:. No Alargada | Incorrecto ' No Aceptado Incorrecto

Redondeada long <3xancho El cadigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza, en su

(No alargada) B verdadera magnitud aunque no coincide el tipo de defecto con los de

referencia. La IND1 de la Cara B se localiza 2" 2mm por debajo del
Nivel de long <4mm Nivel de dim.eje mayor | real, quizas tomé mal el origen de coordenadas. Justificar

aceptacion 2 - aceptacion 2 <6mm Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de

referencia que es aceptable, y por tanto, no registrable, segun norma.

Alargada  long >3xancho
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2.81. Laboratorio L256
Comunidad: C15 - Laboratorio: L256

CaraA IND1 x: 15 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 x: 138 long.: 8 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
IND 3 x: 166 long.: 6 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 46 long.: 6 Clasif.. NoAlargada Defect.: FFS
IND 2 X: 88 long.: 7 Clasif.. No Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L256
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.59%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
23.33% acierto 53.33% acierto 66.67% acierto
m — — —
MNo Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P P P
[0 [50 I 100 f 150 200 I
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
No Alargada No Alargada
(z.8,00) (z.3,00)
FFS GSS
I I I I I
o] 50 100 150 200
Localizacién (eje x) en mms
C15-256
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I=3xancho)

clasificacion del laboratorio

Cara A IND1 long.: | 6 ancho: 2 Clasif.: | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 8 ancho: 5 Clasif.: | No Alargada : Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: ancho: 10 | Clasif.: | No Alargada @ Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: ancho: 2 Clasif.. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: ancho: 4 Clasif.: | No Alargada : Correcto No Aceptado Correcto
]
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza, aunque ninguno
Alargada  long >3xancho long <3xancho goreg . . pieza, aunq g
(No alargada) en su verdadera magnitud, tiene un alto porcentaje de acierto, aunque
cuando son aceptables, la norma establece no registrarlas. La mayoria
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | de las indicaciones no coincide el tipo de defecto con el de referencia. La
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm IND1 de la Cara B se localiza “z" 1mm por debajo del real, quizas tomd
mal el origen de coordenadas. Justificar.
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2.82.

Laboratorio L260

Comunidad: C15 - Laboratorio: L260

CaraA IND1 X: 13.5 long.: 5 Clasif.. No Alargada Defect.: no indica
IND 2 x: 138.9 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: no indica
IND 3 x: 169.2 long.: 1 Clasif.: No Alargada Defect.: no indica
CaraB IND1 Xx: 86.57 long.: 5.7 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio L260
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0.29%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
Mo alargada O No alargada GSS No alargada GTS
| — — —
75% acierto 33.33% acierto 11.11% acierto
— —— — n
No Alargada Alargada No Alargada
(z.0,00) (z,0,00) (z,0,00)
o I'so I 100 l'150 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
— —_— —
0% acierto 34.92% acierto
— —
Alargada
(2 4,00)
I I I I |
0 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

C15-260

Clasificacion:
Alargada (I1>3xancho)

Nivel de aceptacién con la
clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: | 5 ancho: 2.5 Clasif.;. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 5 ancho:1 Clasif.;. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: @ 1 ancho: 1 Clasif.:. | No Alargada : Correcto Aceptado Correcto
CaraB (IND1 long.: | 5.7 ancho: 1 Clasif,;, | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redon El cddigo detecta 4 de los 5 defectos reales de la pieza aunque no en
Alargada  long >3xancho ELETIEER long <3xancho 9 : 5 P .
(No alargada) verdadera magnitud, y la mitad son aceptables, que conforme
Nivel d Nivel d dimei establece la norma éstas no debian haberse registrado.
Ivel ce long <4mm et e IM.€Je MAYOr | No indica ningun tipo de defecto.
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.83. Laboratorio L119

Comunidad: C17 - Laboratorio: L119

CaraA IND1 Xx: 140 long.. 9 Clasif.. Alargada Defect.: noindica
IND 2 x: 168 long.: 5 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
CaraB |IND1 X: 94 long.: 6 Clasif.: Alargada Defect.: noindica
Defectos detectados por el laboratorio L119
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O No alargada GSS No alargada GTS
0% acierto 60% acierto 55.56% acierto
Alargada Alargada
(2.0,00) (z.0,00)
lo lso I 100 150 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
_ — —
0% acierto 38.46% acierto
— —
Alargada
(z.2,00)
[ I I I I
0 50 100 150 200

Localizacién (eje x) en mms

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA [IND1 long.: | 9 ‘ancho:9 Clasif.; | Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto

IND 2 long.: | 5 ancho:1 Clasif.; | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: | 6 ancho: 1 Clasif.; | Alargada Correcto No Aceptado Correcto

Margada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El cddigo registra 3.de los 5 defectos reales de la pieza aunque no
(No alargada) en verdadera magnitud.
Nivel d Nivel d dimei La IND1 de la Cara B se localiza “z"2mm por debajo del real, quizas
|\{e e 2 long <4mm |\;e ce 9 'mfée Mayor | tomo mal el origen de coordenadas. Justificar

aceptacion aceptacion =omm No indica ningUn tipo de defecto.

Ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021

86 de 96




2.84. Laboratorio L143
Comunidad: C17 - Laboratorio: L143

CaraA IND1 X: 17.6 long.: 3.41 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
IND 2 x: 135.03 long.: 5.4 Clasif.:  Alargada Defect.: no indica
IND 3 x: 169.81 long.: 2.04 Clasif.. NoAlargada Defect.: no indica
CaraB IND1 X: 91.52 long.: 5.52 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio L143
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.75%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

MNo alargada GSS

MNo alargada GTS

— I I
40% acierto 22.87% acierto 22.67% acierto
— — — -
Alargada Alargada Alargada
(z.0,00) (z 0,00) (z,0,00)
To Iso I 100 l'150 200 |
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada G55
— — I
0% acierto 76.62% acierto
— —
Alargada
(z 4,10)
I I I I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x) en mms
C17-143
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho)

clasificacion del laboratorio

CaraA IND1 long.: | 341 ancho: 1 Clasif...  Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: . 5.4 ancho: 2 Clasif.;. | Alargada Incorrecto | Aceptado Incorrecto
IND 3 long.: | 204 ancho: 126 @ Clasif..  MNo Alargada | Correcto Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: | 552 ‘ancho: 1 Clasif... | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo detecta cuatro defectos de la pieza, aunque no en su
Alargada  long >3xancho long <3xancho . . -
(No alargada) verdadera magnitud y por ello, en el nivel de aceptacion. La norma
establece registrar solo las indicaciones no aceptables, salvo por la
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | IND1 DE LA Cara B, daria por valida una pieza que no lo es.
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm No indica los tipos de defecto y equivoca alguna clasificacion y
aceptacion. No aporta las localizaciones “Z”.
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2.85.

Laboratorio L149

Comunidad: C17 - Laboratorio: L149

CaraA IND1 x: 16 long.: 6 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 2 X: 140 long.: 13 Clasif.. No Alargada Defect.: FFS
IND 3 x: 170 long.: 8 Clasif.:  No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 95 long.: 6 Clasif.:  Alargada Defect.: GTS
Defectos detectados por el laboratorio L149
i . o
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 3.53%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
No alargada O MNo alargada GSS No alargada GTS
66.67% acierto 80% acierto 55.56% acierto
i — — —
No Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z. 0,00) (z. 0,00)
FFS FFS P
I 'so I 100 150 200 !
Localizacién (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 23.08% acierto
Alargada
(z 5,00)
GTS
J T T T T
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C17-149
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: 6 ancho: 2 Clasif.;.  No Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: 13 ancho: 6 Clasif.;. No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 8 iancho:8 Clasif.;. | No Alargada Correcto No Aceptado Correcto
CaraB |IND1 long.: 6 ancho: 1 Clasif,;. Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza aunque no
Alargada  long >3xancho long <3xancho go reg . ap 4
(No alargada) en verdadera magnitud. La norma establece registrar solo las
indicaciones no aceptables.
Nivel de long <A4mm Nivel de dim.eje mayor | La IND1 de la Cara B se localiza “z"1mm por encima del real, quizas
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm tom6 mal el origen de coordenadas. Justificar
No coincide ningun tipo de defecto con los valores de referencia.
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2.86. Laboratorio L165
Comunidad: C17 - Laboratorio: L165
CaraA IND1 X: 11 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.. P
IND 2 x: 138 long.: 10 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 3 x: 167 long.: 11 Clasif.. No Alargada Defect.: GTS
CaraB IND1 X: 193 long.. 6 Clasif.. No Alargada Defect.: P
IND 2 X: 90 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS
Defectos detectados por el laboratorio L165
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 4.12%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O
- —

100% acierto

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

66.67% acierto

88.89% acierto

No Alargada No Alargada No Alargada
(z 0,00) (z 0,00) (z 0,00)
P P GTS
'o 's0 I 100 M1s0 200 !
Localizacion (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
| — —
0% acierto 76.92% acierto
Alargada No Alargada
(z 4,00) (z 0,00)
p GSS
| I I I l
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

C17-165

Clasificacion:
Alargada (I>3xancho)

Nivel de aceptacion con la
clasificacion del laboratorio

CaraA [IND1 long.: | 10 ancho: 4 Clasif.;, No Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 11 ancho: 4 Clasif.;; MNo Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: | 11 ancho: 6 Clasif.;; MNo Alargada | Correcto No Aceptado Correcto
CaraB [IND1 long.: ancho: 2 Clasif.;, No Alargada | Correcto No Aceptado Incorrecto
IND 2 long.: ancho: 1 Clasif,;, Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 4 de los 5 defectos reales de la pieza y tiene un
Alargada  long >3xancho © long <3xancho go reg! : . . pieza y
(No alargada) alto porcentaje de acierto. Equivoca el nivel de aceptacion de la
IND1 de la Cara B.
Nivel de Nivel de dim eie mavor La mayoria no coincide el tipo de defecto con el de referencia.
aceptacion 2 long <4mm acentacion 2 '<é5mm YOr | Observa un defecto en la Cara B no recogido en los valores de
P P - referencia, que es aceptable, y por tanto, no registrable, segin
norma.
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2.87. Laboratorio L204
Comunidad: C17 - Laboratorio: L204

CaraA IND1 x: 15.41 long.: 3.5 Clasif.: Alargada Defect.: no indica
IND 2 x: 1395 long.: 5.5 Clasif.: Alargada Defect.: no indica
IND 3 x: 170.3 long.: 2 Clasif.: No Alargada Defect.:
CaraB IND1 X: 90.23 long.: 6.03 Clasif.. Alargada Defect.: no indica
Defectos detectados por el laboratorio L204
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%

IND 1 (z 0,00)
No alargada O

IND 2 (z 0,00)
No alargada GSS

36.67% acierto

IND 3 (z 0,00)
No alargada GTS

22.22% acierto

58.33% acierto
Alargada Alargada No Alargada
(z 0,00) (2.0,00) (z 0,00)
lo I'so I 100 M50 200 !
Localizacidn (eje x) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 92.77% acierto
Alargada
(z 4,10)
[ I I I I
0 50 100 150 200

Localizacidn (eje x) en mms

Cl17-204

Clasificacion:

Nivel de aceptacion con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

Cara A IND1 long.: 3.5 ancho: 1 Clasif.;. | Alargada Correcto Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 5.5 ancho: 1 Clasif.;. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
IND 3 long.: 2 ancho: 1.3 Clasif.;. | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
CaraB [IND1 long.: @ 6.03 ancho: 1 Clasif.;. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
E odigo registra 4 de | f real la piez r
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho ;te codigo registra 4 de los 5 Qe ectos reales de la pieza, pero
(No alargada) ninguno en su verdadera magnitud y cuando son aceptables, la
Nivel d Nivel d dimei norma establece no registrar las indicaciones.
Ivet de long <4mm Ivel de IM-€je MAYor f N indica los tipos de defecto y no aporta las localizaciones “z".
aceptacion 2 aceptacion 2 <6mm
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2.88. Laboratorio L209
Comunidad: C17 - Laboratorio: L209

CaraA IND1 X: 140 long.. 11 Clasif.: Alargada Defect.: GSS
IND 2 x: 170 long.: 4.5 Clasif.. Alargada Defect.: GTS
CaraB |IND1 X: 92 long.: 5.4 Clasif.. NoAlargada Defect.: P
Defectos detectados por el laboratorio L209
Cara A | Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS

No alargada GTS

— —
0% acierto 73.33% acierto 50% acierto
— I —
Alargada Alargada
(z.0,00) (z 0,00)
GSS GTS
o I'so I 100 I'150 200 |
Localizacién (eje x) en mms
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
- — —
0% acierto 69.23% acierto
— —_—
No Alargada
(z 2,00)
P
I | | | I
4] 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA IND1 long.: | 11 ancho: & Clasif... | Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 45 ancho: 2 Clasif... | Alargada Incorrecto | Aceptado Incorrecto
CaraB |IND1 long.: | 5.4 ancho: 3.8 Clasif... | No Alargada | Correcto Aceptado Correcto
Redondeada El codigo registra 3 de los 5 defectos aunque no en su verdadera
Alargada  long >3xancho long <3xancho . . P
(No alargada) magnitud y por ello, el nivel de aceptacion: la norma establece
registrar solo las indicaciones no aceptables. En la Cara A equivoca
Nivel de lona <4mm Nivel de dim.eje mayor | la clasificacion de las dos indicaciones. En la mayoria coinciden los
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm tipos de defecto.
Rechazaria la pieza solo por la IND 1 de la Cara A.

Ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021

91 de 96




2.89. Laboratorio L228
Comunidad: C17 - Laboratorio: L228

CaraA IND1 x: 135 long.. 14 Clasif.. Alargada Defect.: P
IND 2 x: 167 long.. 7 Clasif.. No Alargada Defect.: P
CaraB IND1 X: 90 long.: 5 Clasif.:  Alargada Defect.: GSS

Defectos detectados por el laboratorio L228

iti . o,
Cara A Excesos en sus resultados (falsos positivos): 1.18%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)
MNo alargada O No alargada GSS No alargada GTS
. — — —
0% acierto 80% acierto 77.78% acierto
Alargada No Alargada
(z 6,40) (2.6,30)
P P
b 'so I 100 M'1so0 200 !
Localizacidn (eje x}) en mms
Cara B
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
_ —
Alargada
(z 3,00)
G55
T T I I I
0 50 100 150 200
Localizacidn (eje x} en mms
C17-228
Clasificacion: Nivel de aceptacién con la

Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio

Cara A IND1 long.: | 14 ‘ancho: 6 Clasif.;. | Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 7 ancho:6 Clasif.;. | No Alargada | Correcto Aceptado Incorrecto
CaraB [IND1 long.: | 5 ‘ancho: 1 Clasif.;. | Alargada Correcto No Aceptado Incorrecto
Alargada  long >3xancho Redondeada long <3xancho El codigo detecta 3 dg los 5 dgfectos reqles“d? la pieza y aunque paf‘ege
(No alargada) tener un alto porcentaje de acierto, localiza “z” 6mm mas alto que el “z” real
en la Cara Ay 1mm mas bajo en la Cara B, bien tomé mal el origen de
Nivel de lona <Amm Nivel de dim.eje mayor | coordenadas. Justificar. En la mayoria no aplica el nivel de aceptacion
aceptacion 2 9= aceptacion 2 <6mm correctamente, segun norma. Y en la mayoria no coincide el tipo de defecto
con el de referencia.
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2.90. Laboratorio L265
Comunidad: C17 - Laboratorio: L265

CaraA IND1 X: 140 long. 5 Clasif.. Alargada Defect.. FFS

IND 2 x: 167 long.: 6 Clasif.. Alargada Defect.: GTS
CaraB |IND1 X: 90 long.: 5 Clasif.: Alargada Defect.. GSS
Defectos detectados por el laboratorio L265
Cara A ‘ Excesos en sus resultados (falsos positivos): 0%
IND 1 (z 0,00) IND 2 (z 0,00) IND 3 (z 0,00)

No alargada O

No alargada GSS No alargada GTS

0% acierto 33.33% acierto 66.67% acierto
Alargada Alargada
(z 0,00) (z 0,00)
FFS GTS
lo 's0 100 l'1s0 200 !
Localizacién (eje x) en mms
CaraB
IND 1 (z 8,00) IND 2 (z 4,00)
Alargada O Alargada GSS
0% acierto 76.92% acierto
Alargada
(z 2,00)
GSS
I I I [
0 50 100 150 200
Localizacion (eje x) en mms
C17-265
Clasificacion: Nivel de aceptacion con la
Alargada (I>3xancho) clasificacion del laboratorio
CaraA [IND1 long.: | 5 ancho:2 Clasif.:  Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
IND 2 long.: | 6 ancho:3 Clasif.: | Alargada Incorrecto | No Aceptado Correcto
CaraB IND1 long.: | 5 ancho:1 Clasif.. | Alargada Correcto No Aceptado Correcto
Redondeada El cédigo detecta 3 de los 5 defectos reales de la pieza y aunque parece
> < . ; . 7
=g long >3xancho (No alargada) long <3xancho tener un alto porcentaje de acierto, equivoca la clasificacion de las INDes
Nivel d Nivel d dim.ei de la Cara Ay localiza “z” 2mm mas bajo en la Cara B, quizas tomd mal el
|\{e de 9 long <4mm |\;e ce 9 'mfée MaYor | origen de coordenadas. Justificar.
aceptacion aceptacion =omm En la mayoria coincide el tipo de defecto con el de referencia.

Ensayo de reconocimiento de soldaduras por liquidos penetrantes — EILA 2021

93 de 96




RESUMEN DEL ANALISIS REALIZADO POR CODIGOS y COMUNIDADES AUTONOMAS

1
: Da vdlida
CCAA | LAB. (LRI (detecta)
quenoloes
Co1 042
Co1 044 2
CO1 045 1 z4mm

zlmm/2mm

x
CO1 171 2
CO1 043 3 zlmm
C02 234 4
C02 239 4 "z'0mm en cara B
C02 246 2

C05 041 3 fuera de ZAT
C05 074 4 x fuera de ZAT
co6 | 051 b

(cod.052)

4
e e (c6d.051)
“EXCES0 U8 A0S
C06 066 3 positivos”
121.18%)

C06 070 4
C06 096 fuera de ZAT
C08 151 4
C08 157 4
Co08 158 4 tipo de defecto
C08 175 4
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RESUMEN DEL ANALISIS REALIZADO POR CODIGOS y COMUNIDADES AUTONOMAS

CCAA LAB. a pieza (detecta)
Co9 153 3
Co09 160 4 22mm

EXCeso de Talsos
Cc0o9 178 4 x zlmm positivos”

142 357

C09 181 5 X zlmm
Co09 187 4
Co9 190 3
C09 198 2 fuera de ZAT -
Co09 200 4

Cco9

tipos de defecto

fuera de ZAT
Cll 150 4
cn 087 4 z1,8mm
Cil12 030 4 - zlmm
TGGITUCTy aneno
Ci12 032 4 excre‘sri‘\:izi‘(“glsos
Ci12 060 4 fuera de ZAT
Ci2 061 4 z4mm
Ci13 011 4 zlmm
e ] oz '
Ci3 014 4
Ci13 016 4 z2mm
Ci13 020 4 zlmm
K '
Ci13 022 2 -
c13 024 2 x clferenies «para
Ci13 029 4 zlmm
C13 168 3
Ci13 297 3 zlmm
o | o ; e
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CCAA i LAB. e (detecta) porAc::aje clasff(i‘::!‘:;(o'::y/o N':‘?;Ne:g:m ettty Cue B Iocali:::;on g Esc:?alz:foo‘::i'::r(;?no
! TEreG deaclerfo  nivel aceptacién re‘f’e'r‘;’n:; TenCaraB ) momds sepuede comprobar)
Cl4 048 2 ancho INDes
Cl4 054 3 cara A zlmm
Cl4 058 2 z4mm
Cl4 107 fuera de ZAT 'ong”:;ldD‘g’”cm
Cl4 109 3 cara A zlmm
Cl4 123 1 X X zlmm
Ci15 100 4 zlmm
Cls 120 . Iongitll:\‘dDye :mcho
C15 164 3 cara B
C15 208 1 cara A 72mm
C15 248 3 cara A zlmm
Ci15 250 4 72mm
Ci15 256 4 zlmm
C15 260 4
C17 119 3 72mm
C17 143 X
Ci17 149 4 zlmm
C17 165 4 X
C17 204 4
C17 209 3 X
C17 228 3 zlmm
ci17 265 3 X 72mm
i 1 defecto | 4,30%
i
14 defectos| 440%%
i3 defectos| 25,81%
i
12 efectos 1398%
i':gi,:"c“; Ol8817% | 1828% | 32.26% 968% | 31,18% | 753% | 19,35%
i
| 8mal | 860%
ii“éfyge 3,23%

El codigo 270 es el laboratorio de referencia para este andlisis.
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e Hay un 19,35% (18 lab) que no aportan todos los datos necesarios o validos para poder comprobar la
clasificacion, la aceptacion y/o acierto de sus resultados con los defectos reales, de referencia, de la pieza,
COmMo son:

e lalongitud de la indicacién,
e el ancho de la indicacion,
e las dimensiones inexactas que se acompafan de un “<”, o

las localizaciones “z” (tercera dimensién de la indicacion) que:

o un 31,18% (29 lab) ubican los defectos detectados en cotas “z” superiores o inferiores a
las cotas “z” de los defectos reales.

o un7,53% (7 lab) ubican alguno de los defectos fuera de la Zona Afectada Térmicamente
(ZAT), que es el cordon de soldadura+ 10mm a cada lado del mismo. Salvo los codigos
096, 107 y 120 que sitlan todas las indicaciones fuera de esta zona o superficie. Ver
tabla siguiente:

C06 026 fuera de ZAT
longitud y ancho
Cl14 107 fuera de ZAT INDes
longitud y ancho
Cl15 120 Solapamiento INDos

e Los 4 codigos sombreados en verde, son los que han aportado la ficha con todos los datos, con mayor
porcentaje de acierto en sus indicaciones, tanto en sus dimensiones como en localizaciones “z” y en los
tipos de defectos, respecto a los de referencia (codigo 270).

C08 137 Co1 140 C09 215

Co9 202 o C02 253 C09 223
. Los 8 codigos
sombreados en morado son

c13 012 aquellos que darian por co7 = cn 130
aceptable una pieza de acero

C13 021 que no lo es. Co9 212 ci7 143

e Un 44,09% (41 lab) detectan o registran 4 de los 5 defectos reales de la pieza, aunque no siempre en su
verdadera magnitud o con alto porcentaje de acierto (ver tablas de paginas anteriores). Respecto a la IND1
de la Cara B no lo observan méas que 2 laboratorios: el cédigo 239 de la C02 y el cédlgo 239 de la C09.

e Un 18,28% (17 lab) tiene un alto porcentaje de acierto en 4 o 3 de las indicaciones detectadas entre las dos
caras o la Cara A.

e Un 32,26% (30 lab) equivoca el tipo de clasificacion Alargada o No Alargada y/o confunde la aceptacion, que
segun lo recogido en en el protocolo de este ejercicio de contraste: defectos segun el nivel de aceptacion
2 que hacia no aceptable la pieza, segun la norma UNE EN ISO 23277, en la tabla siguiente:

Alargada long >3xancho Redondeada (No Alargada) long < 3xancho

Nivel de aceptacion 2 long < 4mm Nivel de aceptacion 2 dim.eje mayor < 6mm

e Hay 3 laboratorios que aportan indicaciones de dimensiones excesivas, que podria deberse a una falta de
limpieza previa:

Alto exceso de “falsos

C06 066 3 porcentaje positivos”
acierto (21,18%)

exceso de “falsos
CcO09 178 4 solapamiento zlmm positivos”
(42,35%)

logitud y ancho
excesivos.'falsos

Ci2 032 4

positivos”

(16,08%)
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